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  YHCهای شرکت معرفی توانمندی
 محدود، مسئولیت با  YHC Technologyشرکت

شده با عرض  نتیکننده رول کاغذ خام و لمنیمأت

است،  نیمختلف کاغذ در چ عیصنا یبرا یسفارش

ظروف  دیتول یرا برا نتیشرکت کاغذ لماین 

آلات به روز و با استفاده از نیمصرف با ماش کباری

و متخصصان با  رانی. مددکنیم دیلتو یتوانمند

ن رول از هزار تُ شیتواند بیم ،شرکت نیا تجربه

 یاستاندارد و سفارش یهادر عرض هیکاغذ چند لا

 یشرکت تجارهمچنین در چین کند.  دیماه تول در

YHC انگانگیانیدر شهر ل یاکارخانه و کنگهنگ 

 .وجود دارد نیز

 جدارهاغذ، رول کاغذ، ورق ک دتوانیم شرکت این

. درا ارائه ده یکاغذ وانیل ،کف فنجانرول  فنجان،

 آماده یکار یدر روزهاو نیز  یدر ساعات ادار

. گروه باشدمی زیعز انیالات مشترؤس به ییپاسخگو

نظرات و انتقادات  دنیآماده شن YHC یدیتول

محصولات و ارائه خدمات  تیفیشما جهت ارتقاء ک

 کباریکنندگان کاغذ دیروزانه تول ازین هبا توجه ب

 باشد.یمصرف فنجان و ظروف در سراسر کشور م
 

 رول کاغذ

 051 ×گرم  071 یکاغذ کرافت اندازه معمول

، بکر، کاغذ اقمتر، کاغذ برّیلیم 581 ×متر یلیم

رول کاغذ پوشش  دیتول ،کاغذ پوشش داده شده

خدمات  یی،مواد غذادرجه  لنیاتیپلداده شده با 

 .نتیغذ خام و لمرول به رول کا

 
 ای تولیدی شرکتکاغذ صفحهمشخصات 

 011تا  GSM 061 وزن کاغذ

 cm 01 کمینه عرض رول ورودی

 cm 001 یعرض رول ورود نهبیشی

 5و  Inches 3 ،4 قطر داخلی پوشش رول ورودی

 cm 021 بیشینه قطر رول

 cm 51 کمینه طول برش صفحه

 cm 021 طول برش صفحه نهبیشی

 پالت شده با پوشش خارجی پلاستیک بندیتهنوع بس

 سری 5111تا  GSM 2111برحسب  تعداد صفحات در هر پالت

 cm 051 بیشینه ارتفاع پالت

 051تا  Kg 011 وزن پالت

 یاندازه معمول

  طرفه 0 لنیاتیبا پوشش پل یکاغذ یهاورق
SBB SUN PAPER 

 متریلیم 051 × متریلیم 041 ×گرم  081

 متریلیم 041 × متریلیم 841 × گرم 081

 متریلیم 051 × متریلیم 011 ×گرم  081

 متریلیم 0111 × متریلیم 701 ×گرم  081
 

 های فنجانجداره

 مصرف کباریفنجان  جداره نیبهتر یهایژگیو
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 رول کف فنجان

 کف لنیاتیطرف کاغذ پوشش داده شده پل یک

 SUN SBB 170g×65mm  کاغذ
 

 یکاغذ وانیل

 یهااندازهمصرف در  کباری یکاغذ یهاوانیل

مات،  یاونس از کاغذها 22اونس تا  2مختلف از 

که  ییشود. از آنجایم دیاق و کرافت تولبرّ

 هیمات از کاغذ بکر )ته دیسف یکاغذ یهاوانیل

شوند، یم دیتول یافتیبازری( و غشکریشده از ساقه ن

مصرف از  یاریه بستوجّ ریاخ یهادر سال

از  یکیاند و کنندگان را به خود جلب کرده

ها وانیل نیها در بازار هستند. اوانیل نیترپرفروش

در انواع تک جداره، دو جداره و سه جداره به 

 دیو تول یطراح عمومی و اختصاصیت صور

ند.شویم

 انس 22تا  2از  حجم

 اتیلنداده شده با پلیطرفه و دوطرفه پوشش اق یککاغذ برّ نوع کاغذ

 اتیلنپلی gr 05+  251و  GSM 071 ،211 ن کاغذوز

 2g/m 05 داراتیلن پوششپلی

 پالت شده با پوشش خارجی پلاستیک و کارتن بندیبسته

 051تا  Kg 451 وزن خالص پالت

 Kg 25 وزن خالص هر کارتن

 بدون چاپ، تک رنگ، دو رنگ و چهار رنگ چاپ و رنگ

 اختصاصی عمومی، مناسبتی و طراحی نوع طراحی

 انس 00تا  0از  حجم

 اتیلنسفید مات، براق، کاغذ کرافت پوشش داده شده با پلی جنس اولین جداره

 اتیلنسفید مات، براق، کاغذ کرافت پوشش داده شده با پلی جنس جداره و کف لیوان

 211و  GSM 001 ،071 ،085 وزن جداره و کف لیوان

 Gr 05 اتیلنن پلیوز

 گیاهی % 011تک رنگ تا چهار رنگ با جوهر  نوع چاپ جداره اول

 عمومی، مناسبتی و طراحی اختصاصی نوع طراحی

 بسته سلوفان در کارتن بندینوع بسته

 عدد 51 تعداد در هر بسته سلوفان

 هابسته برای سایر اندازه 41انس(،  02و  7، 0، 4بسته ) 21انس(،  3و  2) بسته 81 تعداد در هر کارتن



 مصرف کباریبشقاب 

 یچاپ و صفحات کاغذ شیو پ دیتول

 یهابشقاب YHC Technology Limited شرکت

متر، یسانت 07×07مصرف را در ابعاد  کباری یکاغذ

 یمتر از کاغذهایسانت 00×00و  متریسانت 00×07

 %011و با استفاده از جوهر  یافتیباز ریبکر غ

 کند.یو چاپ م دیتول یاهیگ
 

 ، شرکت محدودYHC یفناور شرکت

 تینیمصرف لم کباری یکاغذ وانیل ارزش رهیزنج

 کاتوریدا یفنجان جدارهبرش کاغذ، چاپ و  ،یکاغذ

ها و انواع مختلف، در اندازه یکاغذ وانیل دیو تول

شده است.  یگردآور یدیدر کارخانه تول یهمگ

 یاشتاز محصولات بهد یبد کاملسمجموعه  نیا

و به بازار ظروف  دیمصرف را تول کباری یکاغذ

کشورها  ریو سا چین راسرسمصرف در  کباری

 شیپول یو عرضه رول کاغذ دیکند. تولیعرضه م

مختلف به سفارش  یها( با عرضنتی)کاغذ لم

( در شی)پل نتیورق کاغذ لم دیتول زیعز انیمشتر

 وانیل جدارهانواع  دیو تول یطراح یابعاد سفارش

 یکاغذ وانیل دیتولبرای اونس  22تا  2از  یاغذک

 یطراح ،یکاغذ وانیل کفرول  دیلتک جداره، تو

دو و سه  یکاغذ وانیدوم و سوم ل جداره دیو تول

چاپ  ،یفنجان جدارهانواع  دیو تول یجداره، طراح

 یو سفارش یبه صورت کل یکاغذ وانیل دیو تول

نشان  نیخدمات ا نیتراز شناخته شده یکی

 یو ظروف کاغذ وانیکنندگان ل دیبه تول اریتج

 .باشدیمصرف م کباری

 ،)باگاس( شکرین اهانیاز گ یکاغذ وانیل دیتول

مصرف با استفاده از  کباری یکاغذ یهاوانیل دیتول

 شود، یم دیتول شکرین کسالهی اهانیگ از که بکر کاغذ

 

یت دادن به ترین اقدامات این گروه از محصول برای اهماز مهم
از  برخی برخلاف است. زیستمحیط حفظ سلامت مصرف کنندگان و حفظ

های کاغذی موجود در بازار، این محصولات از کاغذ بازیافتی لیوان
شوند و با مواد اولیه بهداشتی و با درجه مواد غذایی ساخته نمی

 اتیلن( ضد آب هستند.)پلی
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YHC TECHNOLOGY CO., LIMITED  

Add: Unit 1406B 14/F, The Belgian Bank Building, Nos. 721-725 Nathan 

Road, Mongkok, Kowloon, HongKong  

T: +86 13811645786 Email: cindy@yhcjg.com 

Whatsapp: +852 92907181 Telegram: +86 13811645786 

Manufacturer 

Add 

Southhedian Road, Yunshan Industrial Park, Lianyun Development Zone 

Lianyungang 
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 بندی در امنیت مواد غذایینقش بسته

تأمین بهداشت و سلامت مواد  ترین عناصری است که درغذایی یکی از مهم بندی موادبسته

جایی، هبجا نقش بسزایی دارد، چرا که یک لایه محافظ است که محصولات غذایی را در حین غذایی

بندی آن دارد. اگر بستهمی صون نگههای فیزیکی و بیولوژیکی منقل و انبار کردن از آسیبوحمل

تردید اتفاقات ناگوار عوامل محیطی حفظ نکند، بی گونه که باید و شاید مواد غذایی را از گزند

آید. داشتن یک طراحی متناسب و ثبت لوگوی شرکت فاجعه به بار می بسیاری رخ خواهد داد و

اکثر  تواند از مواردی باشد کهبندی میتهو توضیحات لازم از آن بر روی بس مواد غذاییتولیدکننده 

که مواد  دکنیدر دنیایی زندگی می. کنندمی و تولیدکنندگان معروف، آن را رعایتهای تجاری نشان

شوند و برای پیمودن مراحل فرآوری گهگاهی به غذایی در کشورهایی خاص پرورش داده می

 بازارهای سرتاسر جهان فرستاده  سپس محصول نهایی به شوند وکشورهای دیگری ارسال می

بندی انگیز بستههای بسیار پیشرفته و حیرتاوریفناین امر را میسر کرده،  تنها عاملی که .شوندمی

ای که در انتهای زنجیره کنندهبندی شوند، مصرفبسته مواد غذایی است. اگر مواد غذایی به درستی

 کند کاملاً تازهایی، میوه و سبزیجاتی که مصرف میهای غذکند فرآوردهمی غذایی قرار گرفته، حس

دیگر است.  ایمسئله ظاهر و بافت تازه و با طراوت مواد غذایی یک مسئله و آلوده نبودن آن. هستند

شدن مسافت بسیار اندکی را بپیمایند،  حتی اگر قرار باشد مواد غذایی پرورش یافته برای فرآوری

کوتاه هم وجود دارد. حال اگر قرار باشد مواد غذایی به  مدت زمانها در یک احتمال آلوده شدن آن

شده یا برای مدت زمان طولانی انبار شوند، بیشتر در معرض خطر آلودگی  نقاط دوردست ارسال

ضروری  بندی درست و مناسب مواد غذایی اهمیتی حیاتی وبود. برای همین است که بسته خواهند

کننده حفظ شده باشد، رین شکل از تماس با عوامل محیطی و آلودهبندی که به بهتدارد. یک بسته

تواند مشکلاتی زند. آلودگی میرقم می تفاوت میان یک مشتری راضی و سالم و یک مشتری بیمار را

 .شما را به قهقرا بکشاندنشان تجاری جدی و مرگبار به همراه آورد و 
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 بندی خلاق محصولات خانگی و صنایع دستیرویداد طراحی و بسته
 

 رویکرد رویداد -0-0

، ایجاد طراحی رویدادرویکرد اصلی 

نوآورانه برای محصولات خانگی و صنایع 

های بندیدستی، همچنین ارتقاء بسته

مدرن، جذاب و کارآمد با قابلیت ورود به 

بازارهای جهانی برای محصولات مرتبط 

از اهداف اصلی برگزاری این رویداد،  .است

حمایت از کسب و کارها و تولیدکنندگان 

در سطوح  دستی صنایع و انگیخ محصولات

نشان مختلف است. ایجاد یک  محورهای و

برتر برای سوغات نیز جزء اهداف  تجاری

شود. همچنین، این رویداد محسوب می

با بهترین طراحی، بالاترین  محصولات ارائه

های خلاقانه از دیگر بندیبسته کیفیت و

 شود.اهداف این رویداد محسوب می

های خروجی از این رویداد، به ایده

نشان ای از یک مجموعه یا عنوان نماینده

شده در جامعه محبوب و پذیرفته تجاری

 .به یادگار خواهد ماند

 های رویدادحمایت -0-0

های برتر رویداد از حمایت هایگروه

 شوند:برخوردار میزیر 

 های برتر گذاری در طرحسرمایه 

 گذاری میلیاردیهای با نیازمندی سرمایهگذار برای طرحجذب سرمایه 

  گذاری  های سرمایهسنجی طرحامکان گرنتدریافت 

 های برتر رویداد سازی برای ایدهو نمونه دهیدریافت گرنت شتاب 

  های مختلف فوق تخصصی در حوزه هایکوچینگ و مشاوره ،تصویریدریافت خدمات 

 زاده تحقیقات شهید فخری و سازی توسط مرکز رشدها تا تجاریالعمر از طرحهای رایگان و پشتیبانی مادامدریافت آموزش 

 مراحل برگزاری رویداد -0-3

 ها ها و طرحفراخوان جذب ایده (0

بایستی نهایت تا کنندگان میشود و شرکتمرحله آغاز میباشد که گام اول رویداد از این رویداد شامل مراحل زیر می

ارسال کرده و فرم  http://yun/uuawfg های خود را به آدرس سایتها و ایدهطراح 0210اسفند  01تاریخ  02ساعت 

 قرار گرفته در سایت را تکمیل نمایند.

 اسفند( 01) 0رحله ها مها و طرحبررسی ایده (0

کنندگان که اطلاعات ناقص ، تکمیل اطلاعات شرکتهای نامرتبط، حذف طرحهای ارسالی اولیهها و ایدهبررسی طرح

 ارسال کردند. 

http://yun/uuawfg
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  0ها برتر مرحله ها و طرحانتخاب ایده (3

 رسانی به برگزیدگان  های برتر در هر حوزه و محور توسط داورین رویداد و اطلاعها و طرحایده انتخاب  

 اردیبهشت( 0فروردین لغایت  01) های انتخابیآموزش افراد و شرکت کننده (2

ها و های طرحارتقا و رفع نقص بندی، فروش، بازاریابی،، بستههای طراحیکنندگان در حوزهآغاز آموزش به شرکت

 های لازم ها و استانداردهای ارسالی تا رسیدن به حداقلایده

 اردیبهشت( 6انتخابی مرحله اول)های ها و طرحای تکمیل ایدهفرصت بر (1

های ارسالی کنندگانی که در دوره اول انتخاب شدند و بررسی ایدهدریافت طرح ارتقا یافته و تکمیل شده شرکت

 توسط داورین رویداد 

 (اردیبهشت 00تا  7) 0های برتر مرحله ها و طرحبررسی و انتخاب ایده (6

 های برتر توسط هسته مرکزی رویداد با توجه به نتایج داوری و طرح هاانتخاب ایده

 اردیبهشت( 07ا و نفرات برتر)هگروهبرگزاری اختتامیه و اعلام  (7

  رشد مرکز در هاگروه پذیرش (8

های برگزیده و خلاق در مرکز تحقیقات و رشد شهید فخری زاده و تکمیل گروه، پذیرش افراد و گام دوم رویداد

های خلاقانه و جذابی داشتند و موفق به کسب های برتر و افرادی که ایدهگروهقرارداد مرکز رشد با افراد و های فرم

 رسد.مقام نشدند. گام اول رویداد در این مرحله به اتمام می

  زایی درآمد مرحله تا شده پذیرش هایگروه از پشتیبانی و آموزش (9

ها های مرکز تحقیقات و رشد شهید فخری زاده از آنها و افراد حمایتگروهدر ادامه گام دوم رویداد بعد از پذیرش 

مالی و  حامی، معرفی به تا رسیدن به محصول و نمونه اولیهها شامل حمایت مالی اولیه این حمایت شود،میآغاز 

فروش و بازاریابی، توسعه مالی، ثبت  های مالی،، بازارنشان تجاریشناسی، های روان، دورهگذار، کوچینگسرمایه

ها برای رسیدن به تولید گروههای مورد نیاز و دیگر دوره نشان تجاریثبت اختراع و  ،شرکت و شرکت دانش بنیان

نشان کنیم یک هسته فناور برای ایجاد یک ها ما سعی میحمایت شود. در کنار اینانبوه و فروش محصولات خود می

ای از طرف های ویژهاین گروه از حمایت .تشکیل بدهیم محصولات خانگی و صنایع دستیبرای مستقل  تجاری

 رسد.شود و گام دوم رویداد در اینجا به اتمام میهای بیشتر را شامل میارگان

  کار و کسب گسترش و رونق جهت مشاوره و حمایت (01

های مختلفی در زمینه طراحی و صاحبان شرکت ای هست که الانها و افراد برگزیدهگروهگام سوم رویداد حمایت از 

های قوی توسط افرادی ها شامل مشاوره، این حمایتحصولات خانگی و صنایع دستی هستندبندی و فروش مبسته

 های جهانی صادر کنند.توانند محصولات خود را در بازارها بنخبه در محور بازاریابی و فروش و اقتصاد هست تا شرکت

 معرفی حامیان:

  دانشگاه آزاد اسلامی واحد رفسنجان .0

 بندی ایرانانجمن علوم و فناوری بسته .2

 جهت آموزش(دهی شهید ستاری رفسنجان )مرکز نوآوری و شتاب .3

 های برتر()جهت برگزاری اختتامیه و حمایت از طرح شرکت فنی مهندسی و خدماتی همگامان مس .4

 اختتامیه در محل ذکر شده()جهت برگزاری  مجموعه خانه خشتی حاج آقا علی .5
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 پرتوفرآوری روش نوین نگهداری مواد غذایی
 قسمت اول()

 

 دکترای مهندسی علوم و صنایع غذایی  -سمیرا برنجی اردستانی
 ایاستادیار پژوهشگاه علوم و فنون هسته

 

 
اهمیت  ،در کشوری با جمعیت و وسعت ایران

طولانی مدت های نوین برای حفظ کاربرد روش

غذایی بر کسی پوشیده نیست. در راستای این  مواد

خطر از کارایی بالا و بیهایی با کاربرد روش ،هدف

کارگیری این اهمیت خاصی برخوردار است. با به

و حفظ  0ماندگاریزمان ها علاوه بر افزایش روش

فساد باید به حفظ مواد مغذی  مقابل در غذایی ماده

ای محصول نیز و عدم تخریب در خصوصیات تغذیه

توان از ضایعات قسمت توجه شود. بدین وسیله می

حصولات کشاورزی در اثر عدم استفاده م از ایعمده

های نگهداری مناسب جلوگیری نمود. امید از روش

افق جدیدی  ،در آینده هاروش این توسعه با که است

 روی به کشاورزی در تولید و نگهداری محصولات

. انواع محصولات باغی کنندگان گشوده شودمصرف

های مختلف در بازارهای صورتبهو کشاورزی 

لحاظ اقتصادی به و و خارجی مصرف دارد یداخل

د نند اقلام صادرات غیرنفتی را تشکیل دهنتوامی

 (.0371)تفضلی، 

 

                                                 
1- Shelf Life 

 یهد به منزلنتوانمیت رغم اینکه این محصولابه

محسوب  اقلام صادراتی کشور ترینیکی از بزرگ

 همواره هادلیل ماهیت فسادپذیر آنبه ،دنشو

از س ارمانی پجایی، انبمشکلات جدی طی جابه

که ضررهای  دارندو نیز به هنگام فروش  برداشت

 . کاهش کیفیتآوردمیدنبال فراوانی به اقتصادی

عموماً ناشی از کاهش وزن،  خوریتازه هایمیوه

های قارچی و تغییرات پوسیدگی نرم شدن سریع،

بدون تیمار و شرایط انباری  طعم و رنگ است که

 Lydakis) گیرد، سرعت میکاهش کیفیت ،مناسب

and Aked, 2007; Rolle et al., 2011) . 

 از %25 مجموع بیش از در مطابق آمار،

شود می ایران فاسد کشور حصولات کشاورزیم

 نحوه آن، ترین دلیلمهم و اولین (.0 )شکل

 محصول، پس از برداشت آوری و نگهداریجمع

های فراوری مواد غذایی با هدف است. روش

ها، ها )میکروبفعالیت ریززنده متوقف کردن

ها و غیره(، کاهش تغییرات فیزیکی و ها، انگلقارچ

بهبود  شیمیایی کاهنده کیفیت ماده غذایی،

 فساد و افزایش از کیفیت مواد غذایی، جلوگیری

شوند. غذایی به کار گرفته می ماده زمان ماندگاری



     11                           1412 زمستان –17شماره  – چهارمسال 

تغییرات در نتیجه فرآوری ممکن است مطلوب 

ای( یا نامطلوب )از عوامل ضد تغذیه )عقیم شدن

ها و سایر مواد مغذی( باشند. بین رفتن ویتامین

 

 
 درصد از بین رفتن مواد غذایی در حین تولید (:0)شکل 

 

محصولات کشاورزی  نگهداری و حفظ هایروش

و باغی به دو دسته اصلی فرایندهای حرارتی و 

و )برنجی اردستانی  شوندغیرحرارتی تقسیم می

 :  ( که به شرح زیر هستند0411روشن، احمدی
 

 های فراوری مواد غذاییروش -0

  های حرارتیوریفرا - 0-0

به دو منظور در صنایع غذایی ها این فراوری

 :شونداستفاده می

 های پاتوژن و در نتیجه نابودی میکروارگانیسم

 ؛کنندگانبرای مصرف تهیه غذای ایمن و سالم

 ای آماده مصرفپختن و فراهم کردن غذ. 

های متفاوتی برای پخت مواد غذایی روش

، پخت با مایکروویو، پخت خشک و مرطوب :مانند

هر  که دارد؛ وجود …کردن و سرخ کردن وکباب 

دارند. یعنی  را خود خاص معایب و مزایا کدام

توان گفت پختن مواد غذایی با یک روش مین

مناسب و یا نامناسب برای همه  خاص، کاملاً

 .های غذایی استگروه
 

 های حرارتی نگهداری مواد غذاییروش -0-0-0

 غذایی مواد ترمیزاسیون - 0-0-0-0

فرایند حرارتی ملایمی است که برای افزایش 

مدت زمان نگهداری شیر خام طراحی شده است. 

شود که امکان استفاده فرایند زمانی انجام میاین 

خط تولید شیر خام ورودی در فوری از شیر 

 .وجود نداشته باشدیا استریلیزه  پاستوریزه

تا  C 03 0دمای مورد استفاده در ترمیزاسیون

توان ت. به این ترتیب میثانیه اس 05در زمان  05

برای مدت سه  C8 این شیر را در دمای کمتر از

روز نگهداری کرد. شیر ترمیزه شده، باید بسته به 

کننده، پاستوریزه یا هدف قبل از ارائه به مصرف

 .استریلیزه شود
 

 غذایی مواد پاستوریزاسیون -0-0-0-0

 حرارتی فرایند غذایی، مواد پاستوریزاسیون

 دمای تا غذایی مواد آن در که است لایمیم نسبتاً

 جهانی فدراسیون .شوندمی داده حرارت C 011زیر 

 مواد پاستوریزاسیون )IDF(2 لبنی محصولات

 :است کرده تعریف این گونه را غذایی

 خطرات رساندن حداقل به هدف با که فرایندی

 هایمیکروارگانیسم حضور از ناشی احتمالی

 و شودمی برده کار به یرش در موجود بیماریزای

 شیمیایی فیزیکی، تغییرات حداقل با باید آن کاربرد

 تعریف این(باشد  توأم محصول در ارگانولپتیکی و

                                                 
1- Thermisation 

2- International Dairy Federation 

https://elmfood.com/application-of-microwave-in-food-industry/
https://elmfood.com/application-of-microwave-in-food-industry/
https://elmfood.com/pasteurized-milk-production-line/
https://elmfood.com/pasteurized-milk-production-line/
https://elmfood.com/pasteurized-milk-production-line/
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 بستنی، خامه، مثل شیر، از غیر محصولاتی برای

 و هاسوپ تخمیری، محصولات آبمیوه، مرغ،تخم

 دلیل. است استفاده قابل نیز هاآشامیدنی سایر

 عنوان به غذایی مواد پاستوریزاسیون ندفرای اینکه

 که است این شودمی شناخته ملایم فرایند یک

 فرایند این طی فیزیکوشیمیایی هایآسیب میزان

 خصوصیات در شده ایجاد تغییرات و بوده کم

 .است حداقل در محصول حسی

 طول افزایش میزان و حرارتی فرایند شدت

 توسط شده، پاستوریزه محصوالت نگهداری عمر

pH کم غذایی مواد در. شودمی تعیین غذایی ماده 

 از اصلی هدف دارند، 5/4 از بالاتر pH که اسید

 کهحالی در. است زابیماری هایباکتری بردن بین

 هایمیکروارگانیسم بردن بین از ،5/4 زیر هایpH در

 اهمیت ها،آنزیم کردن غیرفعال و فساد مولد

 حذف به قادر زاسیونپاستوری فرایند. دارد بیشتری

 .نیست ترموفیل اسپوردار هایباکتری
 

 استریلیزاسیون مواد غذایی -0-0-0-3

 مواد نگهداری حرارتی هایروش از دیگر یکی

 روش این. است غذایی مواد استریلیزاسیون غذایی،

 هایمیکروارگانیسم همه حذف یا کامل نابودی شامل

 باعث یندفرا این. است غذایی مواد در موجود زنده

 و رویشی فرم ها،کپک مخمرها، رفتن بین از

 براین،بنا .شودمی هم هاباکتری اسپوری اشکال

 در را محصول بتوان که کندمی فراهم را امکان این

 ماه 0 از بیش مثلاً طولانی مدت برای محیط دمای

 استریلیزاسیون فرایند بالای دمای. کرد نگهداری

 در شدید تغییرات روزب موجب تواندمی غذایی مواد

 به. شود غذایی ماده حسی و ایتغذیه هایویژگی

 ـ بالا دما فرایندهای از صنعت در دلیل، همین

 از کار این. شودمی استفاده (HTST)0 پائین زمان

                                                 
1- High Temperature Short Time   

 که بندی،بسته از قبل محصول فراوری طریق

 انجام شود،می نامیده 2اسپتیک فرایند عنوان تحت

 .(0380همکاران، گیرد )مرتضوی و می
 

  حرارتی فراوری غیر هایروش -0-0

 حرارتیهای فرآیند و نگهداری غیرامروزه روش

علاوه، تقاضای به باشد.می گسترش حال در سرعت به

تر تر و سالمتر، طبیعیکننده برای غذای تازهمصرف

کند، سبب افزایش که ایمنی بالاتری را فراهم می

 فشار نظیرهای غیر حرارتی روش از استفاده به علاقه

 پالسی؛ الکتریکی هایمیدان هیدرواستاتیک؛ بالای

 نوری؛ هایپالس کننده؛نوسان مغناطیسی هایمیدان

ها باکتریوسین و شیمیایی هاینگهدارنده از استفاده

 غذایی شده است آوری موادردر ف3پرتودهی و

(Ahmadi-Roshan et al., 2022 .)،بنابراین 

مواد غذایی  نوین نگهداری هایروش از استفاده

 در مؤثر و ایمن روش به عنوان مانند پرتودهی،

 و بهداشت محققین توجه مواد غذایی مورد فرآوری

 دولتمردان و غذایی صنایع متولیان غذایی،مواد 

گرفته است. در این مطلب، با تاریخچه  قرار

یی در جهان و ایران، برخی مواد غذا یپرتوده

اصطلاحات مهم در این زمینه، تعاریف و 

ویژه کاربردهای پرتوفرآوری در صنایع مختلف به

 شویم.صنایع غذایی آشنا می
 

تاریخچه پرتودهی مواد غذایی و تعاریف - 0

 ضروری

یی در جهان و ایران در مواد غذا یپرتودهتاریخچه 

 ( نشان داده شده است.2و  0)جداول 

                                                 
2- Aseptic 

3- Irradiation 
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 یی در جهانذامواد غ یپرتودهتاریخچه  (:0جدول ) 

 

 یی در ایرانمواد غذا یپرتوده رخی رویدادهای مهم(: ب0جدول )
 

 

 یفتعار -0-0

برخی اصطلاحات و تعاریف مرتبط با 

 پرتوفرآوری عبارتند از:

 از که هستند انرژیپر هایگاما؛ فوتون پرتو -

 تابش 01کبالت ایزوتوپی مانند چشمه یک

 پرتودهی شده، ماده در هافوتون این. شوندمی

 اساس بر که شده پرتوفرآوری موجب توانندمی

 . شود انجام کشور قانونی مقرارت

 در شده جذب انرژی مقدار شده؛ جذب زدُ -

است.  دیده پرتو غذایی محصولات جرم واحد

 به شده ایجاد شیمیایی و فیزیکی تغییرات میزان

های پر پرتو برابر در غذایی مواد گرفتن رقرا هنگام

 گیریاندازه شده جذب انرژی انرژی، به وسیله

شده یا دزُ جذبی  جذب دزُ انرژی، این به. شودمی

 گیریاندازه  kGyواحد اساس بر که گویندمی

 د.شومی

 معادل شده، جذب دزُ گیریاندازه واحد ؛0گری -

 ماده کیلوگرم هر در شده جذب انرژی ژول یک

 011 معادل گری هر. باشدمی شده پرتودهی غذایی

 . است راد

                                                 
1- Gray (Gry) 

 سال میلادی برخی رویدادهای مهم

 0805 توسط رونتگن؛ X کشف پرتوهای

 0800 توسط بکورل؛ کشف مواد پرتوزا

 0015 انگلیسی؛ صدور مجوز استفاده از فرایند پرتودهی جهت نگهداری مواد غذایی برای دو دانشمند

 0020 وک با پرتودهی؛در گوشت خ Trichinella spiralisانگل انسانی  غیرفعال کردن

 0051دهه  مصنوعی ارزان قیمت و گسترش پرتودهی؛ هایکشف مقادیر زیادی ایزوتوپ

 0003 مهار حشرات در گندم و آرد گندم در آمریکا با پرتودهی؛

 0072 سامانه ایمنی ضعیف در بدن؛ پرتودهی غذاهای فضانوردان آمریکایی و افرادی دارای

 0087 جز انگلستان و آلمان غربی.هی برای برخی مواد غذایی توسط مجمع اقتصادی اروپا بهتصویب استفاده از پرتود

 ؛0300ریزی و طراحی مرکزی با سه هدف تولید، تحقیق و کنترل کیفی فناوری پرتودهی در شهریور در ایران برای نخستین بار برنامه

عنوان عنوان مشاور فنی و مجری، برنامه عمران سازمان ملل متحد بهای، میان سازمان انرژی اتمی ایران بهامضای قرارداد سه جانبه

 عنوان مشاور فنی پروژه؛المللی انرژی اتمی، بهکننده بودجه و آژانس بینتامین

مصرف، محصولات بهداشتی، برخی مواد اولیه دارویی، مواد بار آغاز پرتودهی محصولات گوناگون نظیر محصولات پزشکی یک

 ها در زمینه تحقیقات کاربردی در مرکز تابش گاما؛ها در مقیاس صنعتی و همکاری با دانشگاهبندی و ادویهبسته

 0304تتاح این مرکز در اواخر سال اف

 .0370سیس مرکز پرتوفرایند یزد در سال سال تأ 02پس از 
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 از ناشی شده جذب دزُ سنجش دُزسنجی؛ -

 در و جاذب محیط از مشخصی نقاط در تابش،

 .باشدمی معینی جذبی طیف

 بیشینه نسبت صورتیکنواختی دُز؛ به نسبت -

تعریف  محصول هر در شده جذب دُز کمینه به

 شود.می

 دزُ کمینه و بیشینه فاصل حد دُز؛ حدود -

 در که باشدمی غذایی محصولات در شده جذب

 به یابیدست و برای شده تعیین قانونی، مقررات

 حسب بر دُز حدود این. رودمی کاربه خاص مصرف

 و بیشینه تعیین با شده جذب دُز کل میانگین

 هیچ که معنا این به. شودمی تعریف آن کمینه

 از بیشتر کمتر یا تواندنمی غذایی ماده از بخشی

نماید. میزان دُز  دُز دریافت شده تعیین مقادیر

جذبی بستگی به طول زمان توقف نمونه در مقابل 

 .مه گاما خواهد داشتمنبع و قدرت چش

 پرتوزا؛ هایچشمه -

 پرتوهای که هستند هااتم از ناپایدار هایهسته

 مورد پرتوزای هایچشمه کنند.می گسیل سازیون

 با هاییغذایی، فوتون مواد پرتودهی در استفاده

چشمه،  مواد نوع. کنندمی مشخص گسیل انرژی

 کند.می تعیین را شده پرتو گسیل نفوذ

  ؛0یداسیونرادیس -

 در ،kGy 8 تا kGy 0/1 سطح در پرتودهی

 مؤثر غیر اسپورزا زابیماری هایزندهریز تخریب

این . ندارد انسان سلامتی برای خطری و هیچ است

 محسوب کردنپاستوریزه روش پرتودهی نوعی

 های میکروبی طیورآلودگی کنترل شود و برایمی

 بردن بین از هدف آن. است مناسب بسیار

 هاانگل کردن غیرفعال و زابیماری هایزندهیزر

 کند. نابود را هاویروس نیست باشد و قادرمی

 

                                                 
1- Radicidation 

 ؛ 2رادوریزاسیون -

 kGyپرتودهی در محدوده دُزهای  این فرآیند

 ماندگاری زمان افزایش ، باعثkGy 01تا  4/1

 شود.می هامیوه و هادریایی، سبزی هایفرآورده

 تا kGy 4، 2 تا kGy 0ز دُ با خرچنگ و میگو عمر

 kGy 3تا  kGy 0 دُز هامیوه در. شودمی برابر 0

. دهدمی افزایش روز04 به را نگهداری زمان کمینه

 از رتوپkGy 0 از استفاده با حشرات لارو و تخم

 kGyدزُ  با و گاو های کدوکرم تخم. رودمی بین

 .شوندمی نابود رتو،پ kGy 5/1 تا 2/1

 .3رادوپرتیزاسیون -

 دیگر به عبارت و پرتو توسط سازیسترون معادل

 سازیسترون آن به که است تجارتی سازیسترون

  .(0380گویند )فاطمی و همکاران، می سرد
 

 کاربردهای پرتوفرآوری-3

 پرتودهی محصولات بهداشتی و غذایی -3-0
 سازی سترون -3-0-0

تجهیزات پزشکی، شامل سترون کردن سرنگ، 

بار مصرف پزشکی مانند: سایل یکپنس، گاز و و

های خونی است. دستکش، نخ و پرتودهی فرآورده

تر سازی سریعهای ستروناین روش، از تمام روش

کارگیری تر است و همچنین مانع بهو قابل انعطاف

زای خطرناک برای سلامتی سمی و سرطان گازهای

 شود.و محیط زیست می
 

  ها؛اضلابها و فزدایی پسابمیکروب -3-0-0

ها برای استفاده بهداشتی کردن فاضلاب شامل

مجدد در کشاورزی با توجه به بحران آب، تیمار 

سازی جریان خالص ها،پساب زداییرنگ و هافاضلاب

گاز با چگالی بالای اکسیدهای گوگرد و نیتروژن 

های با سوخت فسیلی، های کارخانهدر خروجی

                                                 
2- Radurization 

3- Radappertization 
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و سایر مواد  بازیافت ضایعاتی پلاستیک، تفلون

های زا در زبالههای بیماریریززنده نابودی و بسپاری

عنوان روشی جایگزین برای سوزاندن به بیمارستانی

 .(0380)فاطمی و همکاران، شود ها میآن
 

 پرتودهی مواد غذایی -3-0-3

زا و ها، حشرات بیماریها، انگلریززنده

. شوندزا در همه جای طبیعت دیده میغیربیماری

ها مواد غذایی در کارخانه فرآوری فرایندهای بهترین

توانند، ترین اصول بهداشتی نیز نمیو رعایت دقیق

طورکامل از بین ببرند. یکی از ها را بهاین ریزنده

های توسعه انبارش مواد غذایی، پرتودهی روش

کردن سرد  عنوان روش پاستوریزهها است که بهآن

ها، در این روش باکتری. شودنیز شناخته می

های مضر که باعث فساد مواد غذایی ها و انگلقارچ

ها بیشتر شوند، از بین رفته و ماندگاری آنمی

شود. پرتودهی فرایندی فیزیکی بوده که می

همانند دیگر فرایندهای سنتی شامل حرارت یا 

انجماد برای نگهداری بهتر و طولانی مدت مواد 

در این روش، ماده غذایی در  رود.کار میغذایی به

بندی شده یا صورت بستهیک محفظه بسته، به

شود. ای در یک زمان و دزُ معین پرتودهی میفله

پرتوفرآوری مواد غذایی مانند دیگر فرایندهای 

نگهداری مواد غذایی با هدف جلوگیری از 

مسمومیت و اتلاف مواد غذایی، کاهش آلودگی 

لات کشاورزی پس از ها و کاهش آلودگی محصوآن

شود. کاربردهای اصلی آن شامل برداشت انجام می

از بین بردن آفات انباری در محصولاتی مانند: 

سازی میکروبی در انواع محصولات غلات، پاک

ها، غذایی مانند: ماهی خشک، آجیل و میوه

ها با هدف ها یا تغییر در آنزیمسازی آنزیمغیرفعال

به تأخیر انداختن  افزایش زمان ماندگاری و

های باکتریایی، ها و کاهش آلودگیرسیدن میوه

ها در مواد غذایی مختلف انگلی و سموم آن قارچی،

شوند. در سراسر مانند: گوشت، زعفران و پسته می

 هایکشور، دارای سامانه 32مرکز در  00جهان، 

هستند. آرژانتین،  باریکه الکترونی یا گاما پرتودهی

یل، بلغارستان، کانادا، شیلی، چین، بنگلادش، برز

کوبا، چک، دانمارک، فرانسه، مصر، مجارستان، 

هند، اسراییل، اندونزی، ژاپن، کره، ایران، مکزیک، 

هلند، نروژ، لهستان، پاکستان، روسیه، آفریقای 

جنوبی، سوریه، تایلند، اوکراین، انگلستان و آمریکا 

 . (Fan, 2001) هستند فناوری این دارای کشورهای
 

 کاربردهای صنعتی- 3-0

های صنعتی مختلفی دارند پرتوفرآوری استفاده

 ها عبارتند از:که برخی از آن
 

 صنایع پلیمر و شیمی -3-0-0

اصلاح ساختار مولکولی و بهبود خواص حرارتی،  -

 فیزیکی و یا شیمیایی مواد پلیمری ارزان قیمت،

طراحی، فرموله کردن و تهیه پلیمرهای زیست  -

 پذیر،تخریب

 اصلاح سطحی و ساخت منومرها، -

ها و آلیاژهای پرتوی تهیه و اصلاح کامپوزیت -

 پلیمر،

 پایدارسازی پلیمرها در برابر پرتو، -

 پرتو پیوندزنی و شبکه نمودن پرتوی پلیمرها، -

ها با پرتو برای انجام سریع جایگزینی کاتالیست -

 ها در هر دما و فشار.واکنش
 

 های غیرمخربمونآز -3-0-0

پرتونگاری ایکس یا گاما برای بازرسی تجهیزات  -

 ها،و تأسیسات و نیز استفاده ایمن از آن

 ها،بازرسی محموله -

 های مقطع نمایی،امانهپرتونمایی و س -

استفاده از پرتودهی در صنعت نفت، فراوری مواد  -

معدنی و فاضلاب برای سنجش میزان جریان و 

 (.0380اطمی و همکاران، نشت احتمالی )ف
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 استانداردهای پرتودهی مواد غذایی -2

طورکلی دُزهای مختلف مورد استفاده در به

(، kGy 0 از )کمتر پایین دُزهای موادغذایی پرتودهی

دُزهای بالا )بالاتر از  kGy 01-0دُزهای متوسط 

kGy 01 هستند. طبق گزارش )IAEA ،

طور خلاصه استانداردهای پرتودهی مواد غذایی به

 ,Anonymous)است ( ارایه شده 3در )جدول 

2002).
 

 استانداردهای پرتودهی مواد غذایی (:3)جدول 

 (kGyدُز بیشینه پرتو ) فراوری هدف از پرتو مواد غذایی ردیف

 2/1 سازیزدن در طول ذخیرهجلوگیری از جوانه ایگیاهان ریشه 0

2 
های تازه به غیر از ها و سبزیمیوه

 0یف رد

 خیر در زمان رسیدنتأ

 جلوگیری از آلودگی توسط حشرات

 افزایش زمان ماندگاری

0 

0 

5/2 

3 

ها، غلات و محصولات آسیاب شده آن

های های روغنی و میوهآجیل، دانه

 خشک

 

 جلوگیری از آلودگی توسط حشرات

 کاهش آلودگی میکروبی

 

0 

5 

4 
های ماهی، غذاهای دریایی و فراورده

 ه و منجمد(ها )تازآن

 زاهای بیماریکاهش ریززنده

 افزایش زمان ماندگاری

 هاکنترل آلودگی انگل

5 

3 

2 

5 
گوشت قرمز و ماکیان خام و 

 ها )تازه و منجمد(های آنفراورده

 زاهای بیماریکاهش ریززنده

 افزایش زمان ماندگاری

 هاکنترل آلودگی انگل

7 

3 

2 

 هاهای خشک، ادویهسبزی 0
 زاهای بیماریزندهکاهش ریز

 جلوگیری از آلودگی توسط حشرات

01 

0 

 غذاهای خشک با منبع حیوانی 7
 جلوگیری از آلودگی توسط حشرات

 هاکنترل آلودگی با قارچ

0 

3 

8 
عسل، غذاهای آماده، غذاهای 

هابیمارستانی و نظامی، افزودنی  

 هاکاهش ریززنده

 سازیسترون

 01بیش از 

 01بیش از 

 

 شده پرتودهی غذایی مواد اساییشن -2-0

 آگاهی جهت پرتودیده هایفراورده تشخیص

 تجارت کنترل و آن حقوق رعایت کننده،مصرف

المللی لازم است فهرستی از این بین و ملی

 استانداردهای تشخیصی به شرح زیر هستند:
 

 موضوع در ایران ملی استانداردهای -2-0

 تو پرتودهی محصولا پرتودهی آشکارسازی

 غذایی

 سال: 05404 شماره ایران، ملی استاندارد

 غذایی مواد آشکارسازی -غذایی مواد ،0307

 شده تحریک لومینسانس از استفاده با شده پرتودهی

 .آزمون روش -نور با

 سال: 05405 شماره ایران، ملی استاندارد

 غذایی مواد آشکارسازی -غذایی مواد ،0307

 دنباله سنجش روش از استفاده با شده پرتودهی

DNA-  آزمون روش -گریغربال روش. 
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 سال: 05400 شماره ایران، ملی استاندارد

 غذایی مواد آشکارسازی -غذایی مواد ،0307

 فلورسنتاپی فیلتر روش از استفاده با شده پرتودهی

 -غربالگری روش -هوازی پلیت شمارش/ مستقیم

 .آزمون روش

 الس: 05407 شماره ایران، ملی استاندارد

 غذایی مواد آشکارسازی -غذایی مواد ،0307

نمایی تشدید طیف از استفاده با شده پرتودهی

 .آزمون روش - (ESRالکترون ) اسپین

 سال: 00134 شماره ایران، ملی استاندارد

سازی مواد غذایی پرتو دیده حاوی آشکار، 0300

-چربی با استفاده از روش کروماتوگرافی گازی

-ها آلکیل سیکلو بوتانون -2طیف نمایی جرمی 

 .روش آزمون

 سال: 00135 شماره ایران، ملی استاندارد

سازی مواد غذایی پرتو دیده حاوی آشکار، 0300

بلورهای قند با استفاده از طیف نمایی تشدید 

 .روش آزمون- (ESR) اسپین الکترون

 سال: 00130 شماره ایران، ملی استاندارد

پرتو دیده حاوی سازی مواد غذایی شکارآ، 0300

چربی با استفاده از روش کروماتوگرافی گازی 

 .روش آزمون-هیدروکربن ها

 سال: 00700 شماره ایران، ملی استاندارد

تشخیص غذاهای پرتو دیده -مواد غذایی  ،0300

حاوی استخوان با روش طیف بینی رزونانس 

 .(ESR)  اسپین الکترون

 سال: 05408 شماره ایران، ملی استاندارد

 آیین کار. -غذایی ، پرتوفراوری مواد0307

 سال: 22243 شماره ایران، ملی استاندارد

الزامات  –، مواد غذایی پرتودهی شده 0300

 عمومی.

، 0300 سال :22244 شماره ایران، ملی استاندارد

مهرگان آبزی برای مصرف پرتودهی ماهی و بی

منظور کنترل میکروارگانیسمهای خوراک انسانی به

 راهنما. –فساد و بیماریزا  عامل

 سال: 20708 شماره ایران، ملی استاندارد

عنوان ، پرتودهی تولیدات تازه کشاورزی به0305

 راهنما. –تیمار بهداشت گیاهی 

 سال: 00100 شماره ایران، ملی استاندارد

الزامات توسعه،  -پرتو دهی مواد غذایی ،0300

تودهی گذاری و روش کنترل روزمره فرایند پرصحه

با استفاده از پرتوهای یون ساز برای تیما مواد 

 .غذایی

 سال :8583 شماره ایران، ملی استاندارد

سازی آشکار-یکروبیولوژی مواد غذایی، م0384

غذایی پرتو دیده حاوی مواد معدنی سیلیکاتی  مواد

روش -قابل تفکیک با استفاده از ترمولومینسانس

 آزمون

 ،0383 سال: 8133 هشمار ایران، ملی استاندارد

 .آیین کار کاربرد –تجهیزات پرتودهی مواد غذایی 

 سال: 4118 شماره ایران، ملی استاندارد

روش تشخیص سریع آلودگی پنهان غلات ، 0370

 .گیری نوپرتونگاریو حبوبات به شش پایان یا بهره

 ،0374 سال: 3012 شماره ایران، ملی استاندارد

 .آیین کاربرد پرتودهی ادویه

 

 ادامه در شماره بعد
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 بندی مواد غذاییهای نوین بستهروش
 خانم دکتر سپیده بهرامی

 عضو هیئت علمی دانشگاه آزاد اسلامی واحد صفا دشت

 

 مقدمه -0

با توجه به حساسیت مواد غذایی در برابر عوامل 

ها میکروارگانیسم اکسیژن و رطوبت، ویژهبه محیطی

بندی برای افزایش قابلیت بسته ها، لزومو آنزیم

نگهداری واضح و مبرهن است امروزه برای افزایش 

های مختلفی قابل استفاده است، راه ماندگاری زمان

ترین روش برای افزایش زمان بهترین و مطمئن

بندی های نوین بستهنگهداری استفاده از روش

های است که علاوه بر کاهش مصرف نگهدارنده

بندی ن نگهداری را نسبت به بستهشیمیایی، زما

دهد، از جمله متداول تا چند برابر افزایش می

بندی توان به بستهبندی میهای نوین بستهروش

با اتمسفر  بندیهوشمند و بسته بندیفعال، بسته

بندی های نوین بستهتغییر یافته اشاره کرد. روش

تواند با هدف هدف افزایش ماندگاری می علاوه بر

کاهش مصرف انرژی و کاهش تولید ترکیبات 

توان در این راستا می .ناخواسته نیز طراحی شود

پذیر و قابل اتوکلاو بندی چند لایه انعطافبه بسته

های کنسرو اشاره به عنوان جایگزینی برای قوطی

 ،دلیل فقدان نقطه سردبندی بهاین نوع بسته .کرد

 دهد. درصد کاهش می 41زمان فرایند را تا 
 

 بندی فعال بسته -0

بندی فعال از یک ترکیب جاذب یا در بسته

جهت حذف ترکیبات ناخواسته یا افزودن  رهاکننده

ترکیبات مطلوب طی دوره نگهداری جهت افزایش 

 .شودماندگاری استفاده می

بندی زمینه فعالیت از آنجا که اکسیژن در بسته

اکسیدسیون  هایواکنش و هامیکروارگانیسم ها،آنزیم

ها در ترین جاذبآورد. از جمله مهمرا فراهم می

های اکسیژن توان به جاذببندی فعال میبسته

 .اشاره کرد

توانند مقدار اکسیژن های اکسیژن میجاذب

بندی را تا یک صدم درصد کاهش موجود در بسته

های اکسیژن از جمله پرکاربردترین جاذب .دهند

های اره کرد که در ساشهتوان به پودر آهن اشمی

 شود.در داخل بسته تعبیه می و گرفته قرار پذیرنفوذ

هایی بندیهای اکسیژن پودر آهن در بستهجاذب

 .اندقابل استفاده ،که رطوبت کافی وجود دارد

توان از جهت نگهداری محصولات خشک می

این  .اسیدهای چرب غیراشباع استفاده کرد

ی مثل سویا، کنجد اسیدهای چرب به روغن حامل

یا پنبه دانه اضافه شده و سپس با کاتالیزور فلزی و 

یک ماده حامل مثل کربنات کلسیم ترکیب شده 

های نفوذ پذیر یا پودر درون ساشه گرانول صورت به

های محصولات بندیداخل بسته و در قرار گرفته

 تواند مورد استفاده قرار گیرد. غذایی خشک می

ضمن نگهداری غلظت گاز  برای محصولاتی که

یابد نیز بندی افزایش میبسته دی اکسید کربن در

به عنوان جاذب  آسکوربیک اسید مشتقات از توانمی

ای بندی قهوهمثلاً بسته) .اکسیژن استفاده کرد

ضمن  (های گازدار.شده، نان و یا نوشابه برشته قهوه

زیادی گاز دی اکسید کربن  مقدار قهوه کردن برشته

شود، ای شدن تولید میهای قهوهاثر واکنش در

بندی تجمع یافته این گاز ضمن نگهداری در بسته

شود به این دلیل یا باید قهوه باعث ترکیدن آن می

بندی شود که سبب مدتی بعد از برشته شدن بسته

شود یا از ولوهای یک طرفه ترکیبات معطر می افت

بندی استفاده شود که زمان تجمع گاز در بسته
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سبب خروج دی اکسید کربن و مانع از ورود هوا 

بندی فعال با توان از بستهشود، همچنین می

های دی اکسید کربن از جمله استفاده از جاذب

بندی قهوه استفاده کلسیم هیدروکسید در بسته

 کرد. 

ماندگاری محصولات کشاورزی  افزایش منظور به

پرمنگنات  اتیلن از جمله هایجاذب ،برداشت از پس

پرمنگنات  .گزینه مناسبی خواهد بود ،پتاسیم

درصد بر روی یک بستر  0تا  4پتاسیم به میزان 

شود. خنثی تثبیت شده و در داخل بسته تعبیه می

دنبال آن شکستن ه جاذب اتیلن با جذب و ب

لکول اتیلن بر روی کربن فعال با انواع وم

یلن را ثر اتؤطور مه تواند بهای فلزی میکاتالیست

های کاغذی و حذف نماید و در داخل پاکت

 شود.دار تعبیه میهای کارتنی چینباکس

های رطوبت، با هدف کنترل رطوبت جاذب

بندی شده بیش از حد در مواد غذایی بسته

ها، شوند، هدف از کاربرد این جاذباستفاده می

حذف آب حاصل از ذوب شدن غذاهای منجمد 

آبی در سطح مواد شده است، کاهش فعالیت 

های عامل ها، مخمرها، باکتریرشد کپک ،غذایی

مانع ، هاکند، همچنین این جاذبفساد را مهار می

از چگالش بخار آب هنگام تنفس محصولات تازه 

کلسیم  از سیلیکاژل یا اکسید منظوراینبه شوند.می

 شود.های نفوذپذیر استفاده میدر ساشه
 

 بندی هوشمندبسته -3

 ییهاها یا برچسبتگ ،بندی هوشمندبسته در 

استفاده  ،دما زمان یا گازها هستند ،که نشانگر

 pHاین سنسورها معمولاً به تغییرات  .شودمی

انگر وضعیت نشها حساس بوده و تغییر رنگ آن

این سنسورها تاریخچه  بندی است.درون بسته

عنوان مثال دهند بهشرایط نگهداری را گزارش می

تواند های مجهز به حسگر حرارتی میبرچسب

نمودار دمای محصولات فاسد شدنی را در کل 

چرخه عرضه )به طور معمول این اقلام در تمام 

مراحل عرضه باید در دمای پایین نگهداری شوند( 

های مجهز به حسگر ثبت و ارائه نماید. برچسب

های شدیدی را که در ضمن تواند تکانشتاب می

ثبت  ،شودالاهای شکننده وارد میونقل به کحمل

های مجهز به حسگر رطوبت نماید و برچسب

تواند میزان رطوبت محیط را )برای کالاهایی می

گیری سبت به رطوبت حساس هستند( اندازهکه ن

 ند.ثبت کن و
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 با اتمسفر تغییر یافته بندیبسته -2

هدف با اتمسفر تغییر یافته با  بندیبسته

هش تنفس، کاهش تولید اتیلن، تعویق رسیدگی کا

ترکیب طبیعی رود. کار میبهو افزایش ماندگاری 

 اکسیژن، ٪20 ،(ازت) نیتروژن ٪78اتمسفر: 

است،  آرگون ٪0 حدود و اکسیدکربن دی 1۰13٪

ثیر اکسیژن بر فساد شیمیایی و أبا توجه به ت

کاهش  MAPرا در بسته بندی  غلظت آن میکروبی

را افزایش  کربناکسیددیغلظت  و ددهیمی

ثیر بر قابلیت أاز طریق ت کربناکسیددی. ددهیمی

ها اثر بازدارنده سلولی بر میکروارگانیسم غشای نفوذ

در موادغذایی با  کربناکسیددیدارد. حلالیت 

یابد افزایش رطوبت و کاهش دما افزایش می

در  کربناکسیددیثیرگذاری گاز أبنابراین ت

مرطوب در دمای پایین بیشتر است. برای  غذاهای

حفظ نسبت گازهای اعمال شده لازم است از 

ml 2 /کمتر از  OTRهای نفوذناپذیر با بندیبسته

/ 24h2m بندی از جمله به بسته .استفاده شود

استفاده  PVDCبا کوپلیمر  PVCساران از جنس 

غلظت بالا یا با اتمسفر تغییر یافته  بندیبستهکرد. 

با  MAP امانهس شود.استفاده می ایین اکسیژنپ

درصد  71غلظت بالای اکسیژن، از اکسیژن تا 

استفاده  کربناکسیددیدرصد  21-31همراه با 

های رشد میکروارگانیسم امانهشود در این سمی

بندی برای بسته امانهیابد.این سهوازی کاهش می

گوشت قرمز مناسب است و به حفظ رنگ آن 

توان زمان نگهداری گوشت قرمز ند. میککمک می

درصد گاز اکسیژن و  75بندی در را به کمک بسته

و نگهداری در دمای  کربناکسیددیدرصد گاز  25

گراد تا دو ماه افزایش داد. فلور درجه سانتی -0

اما ضمن  ،میکروبی اولیه گوشت متنوع است

 های اسیدباکتری عمدتاً MAPنگهداری در شرایط 

ماندگاری را  pHماند و با کاهش ک باقی میلاکتی

با غلظت پایین  MAP امانهدهد. در سافزایش می

درصد و غلظت  01اکسیژن، غلظت اکسیژن حدود 

 محتوای مابقی است ٪31تا  21کربن اکسیددی

 پر ازت با چروکیدگی از جلوگیری جهت بسته

نیز در واقع  بندی تحت خلأ. بستهشودمی

 با اتمسفر تغییر یافته است. بندیبستهزیرمجموعه 
 

   RFIDهایبرچسب -1

در ابتدا برای ردیابی اشیای بزرگ مثل 

هایی که های مسافران در هواپیما، خودروچمدان

های شوند و دامونقل میهای باری حملدر قطار

 مثل گاو مورد استفاده قرار گرفته بود.بزرگ 

قایی های ارتباط البرچسب های نسل اولبرچسب

ها شامل تشکیلات نام داشت. این برچسب

های فلزی، آنتن و شیشه ای از سیم پیچپیچیده

  بودند.

های برچسب ،RFIDهای نسل بعدی برچسب

این نوع برچسب به این  ارتباط خازنی نام داشت.

بتوان کالاهای کم بهاتر  که قصد طراحی شده بود

ر این را با آن ردیابی کرد. برای ارسال اطلاعات د

ها به جای سیم پیچ فلزی از نوعی جوهر برچسب

شد. این جوهر بعد از چاپ سانا استفاده میر کربنی

 های کاغذی به وسیله دستگاهر روی برچسبب

 RFID هایبرچسبمزایای ردیاب قابل اسکن بود. 

ترین از مهمبرشمرد،  زیر ترتیببه توانمی را

وجودی رو عدم اطلاع از م ،مینأمشکلات زنجیره ت

به انقضا و تاریخ مصرف موجودی انبار و گردش 

در  هابرچسباین  .کرد اشاره ایعاتض و کالا صحیح

کاهش دخالت نیروی انسانی و  و اتوماسیونرای جا

معضلات مربوط به  ،هادر نتیجه پایین آمدن هزینه

افزایش سرعت روند تولید  همچنین و انسانی خطای

ان رصد کردن مواد اولیه مکا .است مؤثر جاییهجاب و

شود و به این ها فراهم میجاییهروند جاب کنترل و
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ترتیب از حجم امور مربوط به انبارداری کاسته 

 .شودمی

 به طرق زیر است: RFIDهای برچسب عملکرد

تا زمان خوانده شدن   RFIDاطلاعات برچسب •

 ؛شوددر تراشه برچسب ذخیره می

ی موج آنتن تعبیه شده در برچسب، انرژ •

الکترومغناطیس فرستاده شده از آنتن دستگاه 

 ؛کندردیاب را دریافت می

یا به کمک باطری درونی خود RFID برچسب  •

کردن انرژی دریافتی از دستگاه ردیاب  ذخیره با یا و

فعال( شروع به فرستادن های غیر)در برچسب

 ؛کندامواج رادیویی به دستگاه ردیاب می

رفتن موج رادیویی دستگاه ردیاب بعد از گ •

ارسال شده از برچسب، آن را تبدیل به اطلاعات 

توان مسیر کالاها را کند. در نهایت میمعنادار می

 ردیابی کرد.

وجود ، RFIDز جمله موانع عملکرد درست ا

زیرا ثابت  ،بندی فلزی استرطوبت بالا و بسته

کند ذب میجرا  RFID هایاست آب سیگنال شده

غیر قابل خوانده شدن  و ممکن است باعث

گذاری روی برچسبعلاوه هب .ها شودبرچسب

بندی های فلزی بستهمحصولاتی که درون قوطی

های مورد سیگنال ،زا است زیرا فلزچالش ،شوندیم

تواند ند و میکرا منعکس می  RFIDدراستفاده 

ها شود. از به سرعت باعث از کار افتادن برچسب

حصولات غذایی ناچارند این رو تولیدکنندگان م

 جاگذاری برچسب محل که بیاندیشند راهکاری

RFID کمی با خود قوطی فاصله داشته باشد. 

بندی روی بسته RFIDجهت استفاده از برچسب 

و بعد روی  کرده از حفاظ تفلون استفاده دفلزی بای

 بندی فلزی الصاق شود.بسته
 

 منبع
1.The retail of the future? More story and 

less store! By Liliam Benzi* *Liliam Benzi 

is WPO Press & Communication Liaison 

Officer and runs its own Communication & 

Strategy company for the packaging 

industry, LDB Comunicação Empresarial. 

2. Manual of Good Practice in Food 

Irradiation, Sanitary, Phytosanitary and 

Other Applications, International Atomic 

Energy Agency, Vienna, 2015. 
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 بندی با استفاده از هوش مصنوعی های بستهارائه طرح
 بندی()سامانه خبره طرح بسته

 ( بندی ساپکومهندسی بسته -)مطالعه موردی
 

  شرکت ایران خودرو() رسول آوانلو - و(شرکت ساپک) جواد عباسی شهمیرزادی –سید روح اله ذوالفقاری  –مهدی اسماعیلی 

 دانشگاه آزاد غرب تهران()فر زاده جهرمی فاطمه جع  –مهسا سلیم زاده  -و

 

 چکیده

های خود و به منظور جلوگیری از اتلاف و ها در خصوص مدیریت و کاهش هزینهبا توجه به اولویت سازمان

گذار است و همچنین های لجستیکی اثربندی که مستقیماً بر هزینههای بستههای ناشی از ارائه طرحهزینه

های بندی و جلوگیری از ایجاد اختلاف هزینه طرحرعت و دقت در ارائه طرح بستهکاهش خطا و افزایش س

بندی در واحد های بستهبندی و دخیل بودن سلیقه شخصی طراحان؛ برای نخستین بار در ارائه طرحبسته

بندی ساپکو از هوش مصنوعی استفاده نمود؛ به همین منظور، در ابتدا نسبت به شناسایی مهندسی بسته

ها و سپس گذاری آنبندی و ایجاد ارتباط بین معیارها و برچسبهای بستهمعیارهای اصلی جهت ارائه طرح

تبدیل معیارهای پیوسته به گسسته و ایجاد درخت تصمیم آن با استفاده از نرم افزار و در نهایت ایجاد یک 

 قهیفارغ از سل یبندبسته یهارحط هیکلسامانه خبره با استفاده از هوش مصنوعی اقدام نمود که طبق آن 

گردد و کارشناسان به وسیله آن قادرند سوی سامانه پیشنهاد می مختلف از تیوضع 5ر طراح د یشخص

 مقایسه نمایند.  "بندیسامانه خبره طراحی مهندسی بسته"بندی ارائه شده را با خروجی های بستهطرح
 

 کلمات کلیدی: 

  قطعات خودرو و مدیریت هزینه ،3داده کاوی ،2ماشین لرنینگ ،0نوعیهوش مص ،بندیبستهطرح لجستیک، 
 

 مقدمه  -0

 تیبا توجه به اهم کسب وکار امروز، یایدر دن

 ،دیتول یهانهیو کاهش هز تیفیبالا بردن ک

 نیهم شکل گرفته است؛ در یفراوان یهارقابت

در  یمتنوع یهادر تلاش هستند که روش ،راستا

 شیرا در پ دیتول ندیفرا یهانهیهز یسازنهیبه

 ندیفرآ یسازنهیتمرکز بر به نیاما صرفاً ا ،رندیبگ

بلکه فرایندهای لجستیکی  کند،ینم تیکفا دیتول

در  ییبه سزا ریتأث زیکالا ن یبندبسته از جمله

 ها به همراه دارد. کاهش هزینه

  0ندیاز فرآ یکالا جزئ یبندکه بسته ییآنجا از

مواد است؛ به منظور کاهش و  انیو جر یکیلجست
، لازم است به یکیلجست یهانهیکردن هز نهیبه2

. از این رو، داشت خاصیکالا توجه  یبندبسته
در  نیماش یریادگاستفاده از هوش مصنوعی و ی3

سازی بندی به منظور استانداردارائه طرح بسته

های ناشی از بندی و کاهش هزینههای بستهطرح

رسد که ضروری به نظر می خطای طراحی، امری

                                                 
1- Artificial Intelligence 

2- Machine Learning 

3- Data Mining 
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های داده کاوی و اطلاعات طرح کمک با منظوربدین

 "بندیطرح بسته"بندی ارائه شده قبلی بسته

 گردد.توسط سامانه استخراج و پیشنهاد می
 

 مفاهیم و تعاریف  -0

 بندیریزی بستهتئوری برنامه -0-0

در ایــن بخــش مــروری کوتــاه بــر رویــه فعلــی 

شـود، ایـن شـامل    بندی ارائه میریزی بستهبرنامه

بنــدی، فرآینــد تعــاریف مــرتبط و مفــاهیم بســته

بنـدی  گیری بستهبندی و تصمیمریزی بستهبرنامه

بندی به طور مکرر درکاربردها و شود. واژه بستهمی

رود و در نتیجـه  سناریوهای مختلـف بـه کـار مـی    

های مختلفی وجود دارد، به طـور  تعاریف و دیدگاه

 : گردداریف به شرح زیر خلاصه میخلاصه تع

بنـدی  قطعـاتی کـه بسـته   بنددی:  کالاهای بسته

 شوند؛ می

بنـدی را در  ظرفی کـه کـالای بسـته    بندی:بسته

 دهد؛ خود جای می

 بندی؛ بندی شامل کالاهای بستهبستهبندی: بسته

هـای محـافظ   لایـه بنددی:  وسایل کمکی بسته

 بندی؛ داخل بسته

)به عنوان مثـال  بندی اولیه بندی به بستهبسته

)به عنوان  بندی ثانویه:و بستهحامل بار کوچک( 

 شود. نقل( تقسیم میومثال واحد بار برای حمل

( مشخصـات اصـلی   2100طبق گفته روزنتال، )

بندی اندازه )مثلاً باربرهای کوچک(، نوع )بـه  بسته

بندی استاندارد یا ویـژه( و مـواد   عنوان مثال بسته

 پلاستیک یا فلز( است.)مثلاً 
 

 بندیگیری در مورد بستهتصمیم -0-0

گیـری  در طول ایـن فرآینـد، دو نقطـه تصـمیم    

 توان شناسایی کرد:اصلی را می

 بندی خاص را انتخاب کنید،یک بسته (0

 ( محاسبه میزان پر شدن )درصد پرسازی(.2

به عنوان مثال اندازه، وزن محرک اصـلی بـرای   

 ت.ندی اسگیری تصمیم

ــتیک،     ــع لجس ــد از: تواب ــر عبارتن ــل دیگ عوام

 .کنندگان و الزامات  قانونیتامین

ها نیـز  بندی به شکل هندسی آنهمچنین بسته

ای باشـد تـا   بندی باید به گونهبستگی دارد و بسته

حداکثر فضای موجود را اشغال کننـد. بـا مقایسـه    

هـا،  بندی بـا یکـدیگر و ارزیـابی آن   های بستهطرح

بنــدی را انتخــاب کــرده و در ین بســتهتــرمناســب

ــوع    ــک ن ــزرگ( ی ــات ب ــثلاً قطع ــزوم )م صــورت ل

شـود. بعـد از تعیـین    بندی خاص ایجـاد مـی  بسته

بندی، میـزان پرشـدن قطعـات در هـر     اندازه بسته

های شود؛ و نتایج در سامانهبندی محاسبه میبسته

 [2]شود.اطلاعاتی مرتبط ثبت می
 

 کاوی چیست؟داده -0-3

کاوی به مفهوم استخراج اطلاعات نهان یا داده 

ها الگوها و روابط مشخص در حجم زیادی از داده

شود؛ در یک یا چند بانک اطلاعاتی بزرگ گفته می

های رایج کشف توان مترادف واژهکاوی را میداده

 ها نیز دانست.های دادهدانش در پایگاه

رهای گیری از ابزابه بهره کاوی؛داده دیگر، بیان به

ها به منظور کشف الگوها و تجزیه و تحلیل داده

اند، اطلاق که تا کنون ناشناخته بوده معتبری روابط

های آماری، شود؛ این ابزارها ممکن است مدلمی

باشند  0های یادگیرندههای ریاضی و روشالگوریتم

که کار خود را به صورت خودکار و بر اساس 

عصبی یا درخت های از طریق شبکه ای کهتجربه

بخشد. آورد، بهبود میگیری به دست میتصمیم

ها آوری و مدیریت دادهداده کاوی منحصر به گرد

بینی را نبوده و تجزیه و تحلیل اطلاعات و پیش

های کاربردی که با شود. برنامهنیز شامل می

                                                 
1- Machine Learning Methods 
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ای به کاوش های متن و چند رسانهبررسی فایل

گوناگونی را در نظر های پردازد. شاخصها میداده

 گیرد که عبارتند از:می

بندی یا بینی، ردهقواعد انجمنی، ترتیب، پیش

 .سازیبندی و مصوربندی، خوشهطبقه
 

 ماشین لرنینگ  -0-2

 با – یادگیری ماشین دارای سه نوع الگوریتم

2نظارت بدون ،0نظارت
در یادگیری  است. 3و تقویتی 

ای از تصمیمات الیها برای ایجاد توتقویتی، ماشین

 در حوزه رباتیک شوند و معمولاًآموزش داده می

اما پرکاربردترین  ،گیرندمی قرار استفاده مورد

ماشین یادگیری با نظارت  ،های یادگیریالگوریتم

هم  و بدون نظارت هستند که یک تفاوت اساسی با

های دارند. یادگیری با نظارت از مجموعه داده

کند، در حالی که یادگیری میدار استفاده برچسب

های بدون برچسب بدون نظارت از مجموعه داده

این است ” برچسب“. منظور از نمایداستفاده می

گذاری با پاسخ مناسب برچسب ها قبلاًکه داده

ها مشخص ها یا خروجی آناند و کلاس آنشده

ها و خروجی لرنینگ از این دادهاست. مدل ماشین

های آینده گیرد که برای دادهیها یاد ممختص آن

 .ای را در نظر بگیردچه خروجی
 

 نظارت و بدون نظارت  با یادگیری در تفاوت 0-2-0

بینی نتایج شده، هدف پیش در یادگیری نظارت

های جدید است و شما از قبل از نوع برای داده

 ؛اطلاع دارید ،نتایجی که باید انتظار داشته باشید

م یادگیری بدون نظارت، هدف اما در یک الگوریت

های جدید این است که از حجم زیادی از داده

خودش  الگوریتم حالت، این در .دآوری دست به بینش

کند که چه چیزی در مجموعه داده تعیین می

                                                 
1- Supervised Learning 

2- Unsupervised Learning 

3- Reinforcement Learning 

موردنظر متفاوت یا جالب است و چه الگوهایی در 

 .آن وجود دارد که باید مورد توجه قرار گیرد

یادگیری بدون نظارت و  تفاوت دیگری که بین

هاست. شده وجود دارد، میزان پیچیدگی آن نظارت

یادگیری نظارت شده روشی ساده برای یادگیری 

 طریق استفاده از ابزارهایی از معمولاً که است ماشین

محاسبه   Pythonیا R نویسیبرنامه هایزبان مانند

شود. در یادگیری بدون نظارت، به ابزارهای می

های برای کار با مقادیر زیادی از دادهقدرتمندی 

. دبندی نشده یا بدون برچسب نیاز داریطبقه

های یادگیری بدون نظارت از نظر محاسباتی مدل

تر هستند، زیرا به مجموعه آموزشی بزرگی پیچیده

 .برای تولید نتایج مورد نظر نیاز دارند

شده و هر دو نوع یادگیری ماشین، چه نظارت

های مثبت و ت، با وجود جنبهچه بدون نظار

کارایی، نکات منفی مختص به خود را نیز دارند. 

های یادگیری تحت به طور مثال، آموزش مدل

های بر باشد و برچسبممکن است زمان ،نظارت

ورودی و خروجی نیاز به تخصص انسانی  متغیرهای

نظارت  بدون یادگیری هایروش حال، همین در دارد.

بسیار نادرستی داشته باشند، مگر توانند نتایج می

 اینکه مداخله انسانی برای اعتبارسنجی متغیرهای

های خروجی درستی از دبتوانی تا دباشی داشته خروجی

 د.مدل، اطمینان حاصل کنی

های معروف هوش مصنوعی یکی از زیرشاخه

باشد که این روزها به شدت یادگیری ماشین می

یک  ماشین یادگیری .گیردمورد بحث قرار می

برنامه کاربردی از هوش مصنوعی است که 

ریزی، از سازد تا بدون برنامهها را قادر میامانهس

 یادگیریتجربه خود یاد بگیرند و پیشرفت کنند. 

 است متمرکز ایرایانه هایبرنامه توسعه بر ماشینی

 از و باشند داشته دسترسی هاداده به توانندمی که

 هدف اصلی .ه کننداستفاد خود یادگیری برای آن
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 ML ها اجازه دهد بدون رایانهاین است که به

دخالت یا کمک انسان به طور مستقل یاد بگیرند و 

رشته  تمرکز .بر اساس آن اقدامات را تنظیم کنند

بر یادگیری است، یعنی کسب  یادگیری ماشین

مهارت یا دانش از تجربه که به معنای ترکیب 

 .ای تاریخی استهمفاهیم مفید از داده

چه تفاوتی میان داده کاوی و یادگیری ماشین  

در مرحله اول هر دو به دنبال پیدا  وجود دارد؟

کردن اطلاعاتی مفید از میان حجم زیادی از 

ها هستند. کار داده کاوی پس از آن به اتمام داده

های به دست رسیده اما ماشین لرنینگ از داده

های ا در بروی دادهآمده الگوهایی تولید کرده ت

جدید استفاده کند. ماشین لرنینگ قوانین کشف 

شده را به کامپیوتر آموزش داده تا برای سایر 

 .استفاده کند هامراحل از آن
 

 0وکا نرم افزار 0-1

نرم افزار اوپن سورس جهت  کی وکا نرم افزار

و داده  نیماش یریادگی یهاتمیالگور یسازادهیپ

حل مسائل داده  یافزار برانرم نیاست. از ا یکاو

. نرم افزار شودیاستفاده م یواقع یایدر دن یکاو

وکا به زبان جاوا نوشته شده است. وکا  یداده کاو

 پردازشنرم افزار جامع است که امکان  کی

 یهاتمیتوان الگوریدهد.؛ میرا م 2بزرگ یهاداده

ها اعمال و آن یرا رو یمختلف داده کاو

 نیکرد. ا سهیمقا گریکدیتلف را با مخ یهایخروج

بزرگ را آسان کرده و  یهانرم افزار کار با داده

 یهاتمیبا استفاده از الگور ینیماش یریادگیامکان 

 د.کنیممختلف را فراهم 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
00   

 

                                                 
1- Weka 

2- Big Data 
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 مروری بر ادبیات -3

 هاداده ی: آماده ساز0مرحله  -3-0

مختلف  خام را از منابع یهاداده دیابتدا با

 یحاو هیاول یهانمود؛ اما ممکن است داده یآورجمع

 نینامربوط باشند، بنابرا یلدهاینامعتبر و ف ریمقاد

ها و اعمال اقدام به پردازش داده نکهیقبل از ا

به  دی، باییدها نماآن یرو یداده کاو یهاتمیالگور

کار  نیپرداخت. پس از انجام ا 0هاداده یپاکساز

داده  یهاتمیها را جهت اعمال الگورداده توانیم

 نمود. رهیدر محل مورد نظر ذخ یکاو
 

 یداده کاو تمی: اعمال الگور0مرحله  -3-0

و  یداده کاو یهاتمیالگور توانیمرحله م نیا در

 ،یمورد نظر خود مانند دسته بند نیماش یریادگی

 یرا رو رهیو غ یانجمن نیکرده و قوان یخوشه بند

 توانیم 2یژگیابزار انتخاب و ازکردها اعمال داده

ثر استفاده کرد. ؤم یهایژگیجهت انتخاب خودکار و

 یرهایمتغ ییشناسا جهت وکا در یمختلف یهاتمیالگور

 یدگیچیپ نیکمتر یثر وجود دارد تا مدل داراؤم

 دیوجود دارد. با تمیالگور نیباشد؛ در هر دسته، چند

مورد  یاهشاخصانتخاب کرد،  امناسب ر تمیالگور

اجرا  3مجموعه داده یکرده و آن را رو مینظر را تنظ

 کرد.
 

 یو مصورساز یخروج افتی: در3مرحله  -3-3

 هاداده

 یها، خروجپردازش داده اتیعمل انیاز پا پس

 یسازابزار مصور کی وکا .شودیداده م شینما یآمار

 یمختلف و بررس ینمودارها جادیها جهت اداده

 کیدر  توانیمختلف را م یهامدلباشد. یها مداده

 یهامدل یخروج توانیمجموعه داده اعمال کرد. م

                                                 
1- Data Cleansing 

2- Attribute Selection 

3- Data Set 

و با توجه به اهداف  هکرد سهیمقا گریکدیمختلف را با 

 [.3مدل را انتخاب کرد] نیخود، بهتر
 

 C4.5  میدرخت تصم یبندطبقه تمیالگور -2

 یهاتمیاز الگور یگروه 4میتصم درخت یریادگی

 یآمار یبندهستند که در طبقه نیماش یریادگی

 کاربرد دارند. 

 یریادگی یهاتمیالگور گروه به میتصم یهادرخت

ها بر اساس آن شتریتحت نظارت تعلق دارند و ب

. شوندیم ساخته یآنتروپ نام به یتیکم یسازحداقل

درخت  یریادگی یهم برا یگریتوابع د رچنده

درخت  یمیقد یهاوجود دارند. نمونه میتصم

گسسته  یرهایتنها قادر به استفاده از متغ میصمت

 ریدو نوع متغ هر دتریجد یهاتمیبودند، اما الگور

. برندیبه کار م یریادگیرا در  وستهیگسسته و پ

ت یقابل میدرخت تصم تمیمهم الگور یایاز مزا یکی

 نیا تیآسان است که محبوب ریفهم و تفس

عدم آن  بیاز معا را بالا برده است. تمیالگور

 .است یو دقت ناکاف یاستوار
 

 C4.5  تمیالگور -1

 کیرا در قالب  5یبنددسته کی C4.5 تمیالگور

نوع گره  2 یکه دارا کندیم دیتول میدرخت تصم

دسته را مشخص  کیکه  صورت برگبه گره کی است.

 کی یرو ییهاکه آزمون میگره تصم کیو  کندیم

رخت به د ریز ایشاخه  کیتا  دهدیصفت انجام م

 .کندیم دیآزمون تول یهر خروج یازا

C4.5  تمیمانند الگور یرا با روش میتصم درخت 

 یبـر رو  یو با اسـتفاده از مفهـوم آنتروپ ـ   3یدیآ

 .سازدیآموزش م یهاداده

 Sماننـد   یمجموعه اصـل  کیبا  C4.5 تمیالگور

شـناخته   شـه یعنـوان گـره ر  که بـه  شودیشروع م

                                                 
4- Decision Tree Learning 

5- Classifier 
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 یژگ ـیهر و یبرا تم،یلگور. در هر تکرار از اشودیم

که تا آن مرحله مورد استفاده قـرار   Sدر مجموعه 

 ای ـ یژگ ـیآن و H(s) یاست، مقـدار آنتروپ ـ نگرفته

و  شـود یآن محاسبه م IG(S)مقدار بهره اطلاعات 

 ای ـ) یمقدار آنتروپ ـ نیکمتر یکه دارارا  یایژگیو

 ،باشـد  ((میکسب اطلاعات )درخت تصـم  نیشتریب

 .کندیانتخاب م

 میانتخـاب شـده تقس ـ   یژگ ـیو لهیسپس به وس

کند  دیها را تولاز داده ییهارمجموعهیتا ز شودیم

کـه تـا    ییهایژگیتوجه به و همچنان با تمیو الگور

ــانــد قبــل از آن تکــرار انتخــاب نشــده صــورت  هب

شده به  دهیتول یهامجموعه داده یبر رو یبازگشت

 ـا .دهدیکردن ادامه م میتقس ندیفرا  تمیرالگـو  نی

 :دارد هیچند حالت پا یبازگشت

فقـط   رمجموعـه یز کی ـهـا در  همـه نمونـه   اگر

 سازدیگره برگ م کیکلاس باشند،  کیمتعلق به 

( کـه  ییهـا نمونه ایو برچسب آن را کلاس نمونه )

 هـا یژگیاز و کدامچیه اگر. گذاردیم ،در خود دارد

 دی ـندهـد، بـا اسـتفاده از ام    یبه ما بهـره اطلاعـات  

درخـت   یبـر رو  میگـره تصـم   کی ـکلاس  یاضیر

 .سازدیم
 

 یآنتروپID3 یارهایمع -6

توانـد  یاست که م یاریمع H(S) یآنتروپ زانیم

در مجموعه داده  تیعدم قطع زانیمحاسبه م یبرا

S ردیگ مورد استفاده قرار. 

 

S آن  یما است که برا یهاهمان مجموعه داده

 .میکنیرا محاسبه م یآنتروپ زانیم

X ها درعه کلاسمجمو  Sو  P(X) نسبت تعداد

 S به تعداد عناصر در مجموعه X در کلاس عناصر

اسـت   یمعن نیباشد. به اH(S)=0  که یزمان .است

در  شـده اسـت.   یبنـد طبقـه  که مجموعـه کـاملاً  

 یایژگ ـیهـر و  یبرا یآنتروپ زانیم C4.5 تمیالگور

تکـرار   هـر  در. شودیمحاسبه م ،باشد ماندهیکه باق

 یبـرا  یآنتروپ ـ زانیم نیبا کمتر یژگیو ،تمیالگور

. ردی ـگیمجموعه داده مورد استفاده قرار م میتقس

باشـد.   شـتر یگـره ب  کی ـ در یآنتروپ زانیهرچه م

ها داده یبندمورد طبقه در یاطلاعات کمتر انتظار

 جـه ینت مرحلـه از درخـت وجـود دارد و در    نیا در

 نی ـا در یبنـد بهبود طبقـه  یبرا یشتریب لیپتانس

 د.گره وجود دار
 

  اطلاعات بهره -7

تفـاوت   یری ـگاندازه یبرا یاریاطلاعات مع بهره

 مجموعـه بـا   میقبل و بعـد از تقس ـ  یآنتروپ زانیم

 می، تقس ـگـر ید انی ـاسـت. بـه ب   یژگ ـیتوجه بـه و 

عـدم   زانی ـتـا چـه م   یژگیمجموعه با استفاده از و

 .دهدیکاهش م در مجموعه را تیقطع

 
S - موعهمج یآنتروپ زانیم  

T - میتقس لهیشده به وس دیتول یهامجموعه ریز 

 که یبه طور A یژگیبا استفاده از و Sمجموعه 

 
 -P(t) نسبت تعداد عناصر موجـود در t    بـه تعـداد

 S  عناصر در مجموعه

 -H(t)مجموعه ریز یآنتروپ  t 

مانـده  یبـاق  یژگ ـیهـر و  یبـرا  C4.5 تمیالگور در

اطلاعـات(   یآنتروپ یتوان بهره اطلاعات را )به جایم

 Sمجموعـه  میتقس ـ یمحاسبه کرد. در هر تکرار، بـرا 

بهره اطلاعات مورد اسـتفاده قـرار    نیشتریبا ب یژگیو

 . ردیگیم
 ID3  تمینسبت به الگور ییبهبودها

به واسطه هـر   یبندمیتقس تیقابل تمیالگور نیا -

 .و گسسته( را دارد وستهی)پ ینوع صفت
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صـفت از   ریها بـا مقـاد  دهدا یبندمیتقس ییتوانا -

 گـذارد، ی؟ م ـ آنها یدارد که به جا زیدست رفته را ن

صفت از دست رفته در محاسـبات مربـوط بـه     ریمقاد

 .شوندیبهره اطلاعات استفاده نم ای یآنتروپ

 یهـا نـه یبا هز یرا با صفات یبندمیتقس تواندیم -

 .مختلف انجام دهد

 کندیهرس م یسازادهیها را بعد از پدرخت -

 (برازششیاز ب یریجلوگ ی)برا
 

 هایسازادهیپ -8

J48 تمیمتن باز جاوا از الگور یسازادهیپ یک 

C4.5  استی وکا در ابزار داده کاو. 
 

 JRip   تمیالگور -9

هرس  ،یاقانون گزاره رندهیادگی کیکلاس  نیا

را ( RIPPERکاهش خطا ) دیتول یمکرر برا یشیافزا

کوهن به  ویدبل امیلیتوسط و کند کهیم یسازادهیپ

شده  شنهادیپ IREPشده  یسازنهیعنوان نسخه به

 یمرتبط با هرس خطا نیبر اساس قوان نیبود. ا

و  جیرا اریبس روش کیاست، ( REP) افتهیکاهش 

شود. یم افتی میدرخت تصم یهاتمیالگور در که ثرؤم

 یآموزش یهاداده ن،یقوان یبرا REP یهاتمیدر الگور

مجموعه هرس  کیمجموعه در حال رشد و  کیبه 

 هیاول نیمجموعه قوان کیشوند. ابتدا یم میتقس

 ،یاکتشاف یهاکه با استفاده از روش شودیم لیتشک

 نی. سپس اگرداندیبرممجموعه در حال رشد را 

بزرگ بارها و بارها با اعمال  نیمجموعه قوان

شود. در هر یهرس ساده م یاز عملگرها یامجموعه

 یهرس انتخاب شده، عامل کاربر ،یسازرحله از سادهم

کاهش خطا را در مجموعه هرس  نیشتریاست که ب

که  ابدییم انیپا یزمان یسازکند. سادهیم جادیا

خطا در  شیهر عملگر هرس باعث افزا الاعم

 مجموعه هرس شود.
 

 شرح روش و عملکرد تحقیق -01

و  گردآوری اطلاعات این تحقیق به روش میـدانی 

باشــد؛ بــه ایــن منظــور فــرم تعیــین و شــهودی مــی

بندی طراحی و توسط شناسایی معیارهای طرح بسته

بندی تکمیل گردید.کارشناسان واحد مهندسی بسته

 

 
 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



           
 1412 زمستان –17شماره  – چهارمسال                            32                                            

های گذشته؛ از در این پروژه ما با داشتن داده    

با نظارت استفاده کرده و از میان   MLروش

شود؛ با ها استخراج میفرم معیارهایی که از طریق

های آن طبق نظر توجه به اهمیت و اولویت

بندی کرده و طبق کارشناسان، معیارها را دسته

المان )وزن، حجم قطعه، حجم پالت،  5اهمیت؛ 

سایت و گروه بازرگانی( را جدا کرده و به عنوان 

 گیریم.ورودی سامانه در نظر می

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ه در اختیار داریم، اطلاعات از بانک اطلاعاتی ک

المان را برای قطعات موجود که تا کنون  5این 

شد گردآوری بندی ارائه میها طرح بستهطبق آن

بندی پس از طرح بسته 31111کرده و از حدود 

طرح به عنوان ورودی  22757دیتا تعداد  پاکسازی

در سامانه ارائه گردید. عملیات پاکسازی اطلاعات 

ده و معیارها را به دو دسته، گسسته و را انجام دا

ایم؛ با توجه به نرمال نبودن پیوسته تقسیم کرده

 هایداده ابتدا اطلاعات را نرمال کرده سپس ها،داده

را به گسسته تبدیل نمودیم. در قدم بعدی،  پیوسته

شده،  ارائه کنون تا که بندیبسته هایطرح به توجه با

دسته تقسیم کرده  5شناسایی و به  سامانه خروجی

 است بندیدر واقع خروجی را که همان طرح بسته

سامانه  خروجی و ورودی میان کرده و گذاریبرچسب

 ایم.ارتباط ایجاد نموده
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 ایم:گذرای کردهخبره برچسب سامانههایی که برای خروجی

 

 

 

 

 گیری نتیجه -00

با استفاده از روش مذکور و انجام مراحل فوق 

ایجاد  "بندیسامانه خبره طرح بسته"در نهایت 

که با وارد نمودن گروه تامین گردید به طوری

قطعه، وزن، حجم خالص قطعه، تعداد در یک متر 

مکعب و مشخص نمودن سایت تولیدی طرح 

مدل توسط  5بندی قطعه در قالب یکی از بسته

گردد و امکان مقایسه طرح سامانه پیشنهاد می

طرح ارائه شده توسط کارشناسان پیشنهادی با 

جهت جلوگیری از هر گونه خطا فراهم شده است.

 
 

 منابع
[1] Packing_Cost_V2 [comp atibility mode] www.scmconf2015.ir. 

[2] Sciencedirect. www.elsevier.com/locate/procediaQ. 

[3] Dataak.co. 
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 دنیا بندیبسته و مراکز تحقیقاتی هامعرفی دانشگاه
 

 کالا نقش بندی به عنوان پوششنیست، بسته در جهان امروز بر کسی پوشیدهی بندنقش و اهمیت بسته

تبلیغی  –را دارد که علاوه بر جنبه نگهداری کالا، با ویژگی ارتباطی کننـده و مصرففناوری ای بین واسطه

 0351بندی جهانی برای ثیرگذار است. در حال حاضر، هزینه بستهخود در فروش کالای تولیدی بسیار تأ

 میلیون دلار است و تحقیقات نشان داده است که یک دلار  745میلیون تن محصولات غذایی بالغ بر 

 تواند در پی داشته باشد و همین عامل، دلیل دلار سود را می 3بندی تا گذاری در صنعت بستهسرمایه

ها استفاده از دولتهای ها در این زمینه است و یکی از فعالیتگذاری دولتی حضور سرمایهای براکنندهقانع

باشد. در اینجا به بررسی یکی از این ها میمراکز دانشگاهی برای ترویج این صنعت و آموزش آن در دانشگاه

 شود.ها پرداخته میدانشگاه

 آپالاچی ایالتی دانشگاه

 

داند و به های آپالاچی را مانند دانشگاه دولتی آپالاچی نمییازهای منطقه کوههیچ دانشگاهی فرهنگ و ن

عنوان بخشی از سامانه آموزشی دانشگاه کارولینا بسیار مورد احترام است. دانشگاه ملی آپالاچی یک مؤسسه 

نگ با تحقیقاتی عمومی با ارتباطات عمیق از نواحی کوهستانی شمال آمریکاست که به وسیله هنر و فره

المللی این های گذشته آپالاچی کلیدی برای تحصیلات فنی و بینصنعت و دولت در ارتباط است. در سال

های جامعه، آپالاچی را جزو بخش حیاتی زندگی ها به سرویسناحیه در تمام طول تاریخ بوده است و تعهد آن

بندی با اتکا ای در علوم بستهی نو آورانهبرای ساکنان شمال کارولینا کرده است. دپارتمان آپالاچی رویکردها

های بصری، تولید و توزیع در ها بر جنبهبرداری و مرکز طراحی دارد. برنامهبه علوم گرافیک، فناوری تصویر

با ترکیب هنر و فناوری و مدیریت، دانش آموزان را برای شغل،  GAITبندی تأکید دارد. برنامه بسته

 کند. ری آماده میپذیری و روابط کامسئولیت
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 بندی مفاهیم و تعاریف کلی بسته
Glossary Of Packaging  Terms 

 

ن بخش از فصلنامه در نظر گرفته شـد تـا بـا    یدر ا
هـای تخصصـی و کـاربردی در حـوزه      ف واژهیتعر

هـا  ن واژهی ـپژوهان را بـا ا بندی، دانشصنعت بسته
آشــنا ســاخته تــا در یکنواخــت کــردن تعــاریف و 

 ها مؤثر باشد.ترجمه
 

 : (Xy Scanning) اسکنر ایکس وای
 یکی از جدیدترین انواع اسکنرهای تخت، اسکنر

XY  است. اسکنر دو بعدیXY اسکن کردن با ،
 حداکثر رزولوشن را در هر نقطه از بستر اسکنر 

سازد. برترین امتیاز اسکنر که آن را پذیر میامکان
، اسکن سازداز دیگر اسکنرهای تخت متمایز می

های بزرگ با رزولوشن بالاست. یک باره اریژینال
این اسکنرها فاقد امکان زوم عدسی هستند، 

ها بنابراین همواره تحت حداکثر رزولوشن، اریژینال
، هد اسکنر XYکنند. در اسکنرهای را اسکن می

تواند کند و میدر فاصله بسیار کمی حرکت می
هد در جهت  زیر هر اریژینالی قرار بگیرد. حرکت

گیرد. حرکت در جهت محور صورت می Xمحور 
Y ها و یا از طریق حرکت بستر اسکنر روی لامپ

شود، یا از طریق حرکت هد به آیینه تأمین می
 در تمام طول بستر اسکنر. سمت پایین

 

 المللی تبلیغاتانجمن بین
International Advertising Agency (IAA): 

 است. تبلیغات هایژانسمرکزی آ نهاد انجمن این
 

  :(Banding) ایجاد باند
ها به های دادهای که حین انتقال پکتپدیده

دهد که ستر یا ماشین دیجیتال رخ مییک ایمیج
بندی رنگ منجر به تأثیرات در نتیجه، در درجه

شود. اگر این امر تعمدی نباشد می منفی آشکار
 ست.نامطلوب ا پوستر کردن، نتیجه کار غالباً

  

 گیر سامانه جداسازیباطله
(Waste Diverting System): 

های جدید باطله در حین چاپ که در ماشین
 شود. رولند به صورت اختیاری عرضه میمان

 

  :(Banner) بنر
یک نوار بلند از مواد قابل انعطاف که به  - الف

شود و یک اسلوگان یا ویژه بین دو نقطه نصب می
 دهد. یم تبلیغ را نمایش

تیتر بزرگ یک روزنامه در صفحه اول که  - ب
 در کل صفحه امتداد یافته باشد. 

سایت بر روی یک وب اما الف، دیجیتال نسخه - ج
دهنده ارجاع که لینک آن را به وب سایت آگهی

تواند ثابت یا متحرک و با صدا و یا دهند که میمی
 صدا باشد.بی

  

  :(Billboard) بیلبورد

بله! بیلبورد دو معنی دارد. یک معنی آن  اسامی.
 اسامی کسانی است که در آغاز یا پایان یک برنامه 

مربوط به تبلیغات است:  ،آیند، اما معنی دوممی
 نصب در فضای باز. برای بزرگ بسیار پوسترهای تهیه

 

 پلیت حساس به نور مرئی

(Visible Light Plate): 
توسط لیزر  های حرارتیمثل پلیت هاپلیت این

تر های حرارتی ارزانشوند، ولی از پلیتظاهر می
ها های معمولی، فیلم روی آنبوده و مثل زینک

 شود.کپی می
  

 :(Plate Setter) پلیت ستر

 پلیت ستر، همان سامانه است.
  

  :(Attachment) پیوست
ای که به تصویر، متن، ویدیو یا یک فایل برنامه

ر حجم پیوست زیاد باشد شود. اگپیوست می ایمیل
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سازی کرد. به ویژه اگر قرار باشد باید آن را فشرده
 مخابره شود.  NDSIاز طریق مودم یا 

سازی پیوست باعث کوتاه ساختن زمان فشرده
شود و در عین حال از ایجاد ارسال پیوست می

 کند.باکس گیرنده نیز جلوگیری می میل در ترافیک
  

 :(E Business) تجارت الکترونیکی

با استفاده از رسانه  تجاری معاملات انجام
الکترونیکی این پدیده با ظهور اینترنت شکل 

 گرفته است.
 

  :(Hybrid))هیبرید( ترکیبی

های افست و هایی که هم دارای یونیتماشین
های فلکسو یا لترپرس و غیره هستند. هم یونیت

هایی مرکب از چند روش چاپی، یا به معنی سامانه
های کلدست و امانه مرکبی که در آن از مرکبس

 شود.وی استفاده می-ست و یا معمولی و یوهیت
  

  مطبوعاتی –چاپ انتشاراتی 
(Print Shop Manager):  

یک سامانه اینترنتی برای سفارش، ارسال و 
مدیریت کار چاپی که برای استفاده دفاتر فنی و 

وسط های دیجیتال تچاپکاران تجاری و چاپخانه
 کانن طراحی شده است.

 

  :(Print On Demand)چاپ بر اساس تقاضا 

چاپی که در انبار نگهداری نشده و فقط  تولیدات
به تعداد مورد نیاز و بر اساس سفارش مشتری 

 شود.چاپ می
 

 چاپ برای توزیع رایگان
 (Distributed Printing): 

کارهای چاپی تبلیغاتی که در مقیاس گسترده 
ود. مثل: بروشورها و کاغذهای تبلیغاتی شمی پخش

ها انداخته و یا از طریق پست ارسال که در خانه
 شود.می
  
 
 

 چاپ به سلیقه مشتری
 (Printing Customiedz): 
چاپ به صورتی که هر نسخه یا چند نسخه آن، 

خاص خود )طبق سلیقه مشتری(  هایویژگی دارای
یجیتال باشد. این نوع سفارش، معمولاً با چاپ د

قابل اجراء بوده که قابلیت اعمال اصلاحات و 
 تغییرات در هر نسخه را داراست.

  
 چاپ تجاری )مرغوب(

 (Printing Commercial): 
چاپ تجاری به کارهای لوکس و نفیس چاپی 

های نفیس و شود. این نوع چاپ از کتاباطلاق می
 بگذریم، به طور عمده کارهای تبلیغاتی  که هنری

شود. پوستر، کاتالوگ، بروشور، تبلیغات ل میشام را
 ها در این حتی جلد کتاب و نشریات ضمیمه

گیرند. این کارها اغلب با بندی قرار میطبقه
های ورقی و کارهای پرتیراژ آن با ماشین ماشین

 رسد. بخشی از کارهایست، به چاپ میرول هیت
جمله کارهای تجاری  از هم برچسب مثل: بندیبسته

بندی کلی، انواع آیند. در یک طبقهه حساب میب
انتشاراتی،  - کارهای چاپی به سه گروه مطبوعاتی

 شود.بندی تقسیم میتجاری و بسته
  

 : (Short Runcolor)چاپ رنگی با تیراژ کم

چاپ چهار رنگ در تعداد کم و محدود )بین 
 چند نسخه تا حداکثر چند صد نسخه(.

  
  :(Print – Print)چاپ سامانه روی کارتن 

های در این روش طرح مورد نظر توسط غلتک
متعدد به طور مستقیم روی کارتن یا مقوای مورد 

 شود.نظر چاپ می
  

 :(Print- Post)مستقیم چاپ غیر
در این روش ابتدا طرح مورد نظر روی کاغذهای 

شود و سپس بر روی سطح کارتن می چاپ جداگانه
 شود.یا مقوا چسبانده می
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 چاپگرهای حرارتی مستقیم
Direct Thermal (Dt): 
چاپگرهای حرارتی مستقیم از هد حرارتی و 

کنند که به حرارت استفاده می حساس کاغذهای
شود. هد چاپی هنگام عبور از زیر هد، تیره می

اغلب از نقاط مربع شکل تشکیل شده و با کنترل 
شود. چاپ حرارتی مستقیم می سرد میکروپروسسور

های فنّاوری قدیمی است که ابتدا برای ماشین یک
کپی و فاکس ارزان قیمت طراحی شده و سپس به 
 فناّوری مناسب برای چاپ بارکد تبدیل شده است.

  

  :(Variable Data Printing)چاپ متغیر 

در این نوع چاپ بخشی از کار چاپی و یا همه 
توان ضمن چاپ تغییر داد. این ویژگی، آن را می

 ترین مشخصه چاپ دیجیتال است.اصلی
  

  :(Web Printing) خدمات چاپ از طریق وب

خدمات چاپ از طریق شبکه اینترنت یکی از 
 (SND) مزایای استفاده از سامانه اطلاعات مدیریت

مشخصات  یک برگ استفاده از با چاپ خدمات است.
دهنده و چاپخانه به مشترک بین سفارش 0کار

دسترسی از راه دور را  امانهافتد. این سجریان می
سازد. اغلب این برای مشتریان خاص مهیا می

ها، بهترین کیفیت خود را روی کاغذهای ماشین
 دهند.مخصوص نشان می

 

 ستد الکترونیکیوداد

 (E Commerce Electronic Commerce):  

ستد والکترونیکی. در داد طریق رسانه از ستدوداد
و فروش کالا و خدمات از  الکترونیکی، عمل خرید
 شود.طریق اینترنت انجام می

 :(Digitalasset) های دیجیتالداشته
ها و ... هر مجموعه اسناد، مطالب، تصاویر، طرح

چه در یک شرکت یا سازمان به صورت دیجیتال 
 وجود داشته باشد.

  

                                                 
1- Ticket Job 

 :Direct Image (DI)دی. آی 
های ظهور زینک در ماشین چاپ یکی از سامانه

 است.
 

  :(Substrate) سطوح چاپی

اصطلاحی برای نامیدن انواع موادی که روی 
شود )مثل کاغذ، مقوا، فویل، بنز، ها چاپ میآن

 فلکسی و...(
   

  :(FIPP) ادواری نشریات المللیبین فدراسیون
فدراسیونی که مسئول مسایل مرتبط با نشریات 

 ادواری است.
  

 فرمت تعریف کار
Job Definition Format (Jdf):  

 یک زبان استاندارد برای گردآوری و حفظ 

های مربوط به یک کار چاپی در همه مراحل داده
آن )از پیش از چاپ تا پس از چاپ و تحویل(. 

و  FSJ، مسؤول ترویج 4PNCعضو پروتکل  001
 ارتقای آ هستند.

 

  های مورد استفاده عمومیفناوری
(Commonly Used Technologies): 

جت پایه آب، پایه حلال های اینکخیراً فناّوریا
های ای تحت عنوان، فناوریوی از سوی عدهو یو
شوند تا تعریفی بندی میعمومی طبقه استفاده مورد

ها از هایی به دست دهند که اکثر آناز لارج فرمت
جت پایه حلال پیزوالکتریک استفاده فناوری اینک

هایی که فناوری کنند. به جز اینک جت، سایرمی
گیرند عبارتند در لارج فرمت مورد استفاده قرار می

این  کرین.الکترواستاتیک، لیتوافست و سیلک اس از:
ها در جایگزینی فرآیندهای دستی چاپ که فناوری

گیر و کاربر است برای ایجاد بیل بورد و وقت
 اند.های دیواری موفق بودهنقاشی

  

 :(Big _ Pocket Format) قطع جیبی بزرگ
های انتشار مجله، بزرگ، یکی از قطع جیبی قطع

 متر است.سانتی 3/00 × 0/25ابعاد این قطع 
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 ماشین چاپ رول با کیفیت)نیمه تجاری(

(Semi Commercial Printing Machine): 

کارهای  چاپ برای کلدست رول هایماشین اغلب
پر تعداد و معمولی که لازم نیست از کیفیت بالایی 

های شود )مثل ماشینرخوردار باشند، ساخته میب
ها که از دقت و چاپ روزنامه(. برخی از این ماشین

های کیفیت بالایی برخوردار هستند و از مرکب
های کنند، به عنوان ماشینمخصوص استفاده می

این عبارت بدین معنی  شوند.می معرفی تجاری نیمه
ی از است که علاوه بر چاپ روزنامه برای برخ

 کارهای با کیفیت و مرغوب هم قابل استفاده است.
 

  :(Alpha Version)نسخه آلفا 

نوع اولیه یک ماشین جدید یا تغییر یافته، 
وسیله یا بخشی از یک نرم افزار که برای آزمون 

 شود.خانگی طراحی می
 

Airbrush: 

ای برای پاشیدن رنگ یا مرکب، از افشانه -الف
ارهای هنری و ایجاد آثار افشانه برای ایجاد ک

 شود.اورژینال یا برای تغییر تصاویر استفاده می
 مشابه در پردازش تصویر و رسم برنامه اقدام -ب
 ای از چاپ اینک جت.افشانه دیجیتال. گونه -ج

 

 Co; Ast Per Thousand (C.P.T): 
 هر هزار مشتری بالقوه توسط ازای در تبلیغ هزینه

خش یا تبلیغات بیرون از خانه پ بنگاه انتشاراتی، یک
های . این رقم معمولاً در برنامه ریزیشودمی اطلاق
 گیرد.ای طرف توجه قرار میرسانه

  

Delano: 
سامانه مدیریت پروژه مبتنی بر اینترنت گفته 

 شود.می
Down Holder: 

آوری خودکار ضایعات کاغذ که به سامانه جمع
 شود.ه میهای پلار تعبیصورت اختیاری در برش

  

Ebook: 

 کتاب الکترونیک 
 
 

Elink: 

 مرکب الکترونیک
  

Epaper: 

 کاغذ الکترونیک
 

Exactus: 

 سامانه حکاکی حرارتی سیلندر گراور
  

Fiery: 
افزار سرور و ریپ محصول شرکت فایری، نرم

 افی است.
 

Igen 3: 
دستگاه پیشرفته چاپ دیجیتال ورقی زیراکس 

 .شودگفته می
  

Inline: 
ستر جهیزات پیوسته و در یک خط )مثل: پلیتت

 .شوددارای پروسسور( اطلاق می
  

Free Flow: 
 .شودمی گفته زیراکس دیجیتال کار گردش امانهس

  

Frequency Modulated (FM) Screening  
که به صورت نامنظم و با الگوی  گذاریترام نوعی

گیرند. پراکندگی تصادفی در کنار یکدیگر قرار می
های ترام و گل ها فاقد دانهار چاپی با این ترامک

 رسد.ترام معمولی است و شبیه عکس به نظر می
 

Lift: 

های کاغذ در کنار ماشین برش )در بالابر دسته
 های پلار(.ماشین

  
Luxel Gateway: 
یک سامانه گردش کار مورد استفاده در پلیت 

 استرهای فوجی.
 

Management Information System (Mis):  

گیری پیش از چاپ، از روی صفحه سامانه نمونه
 نمایش)مونیتور(، محصول کداک.
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 Pile Turner: 

های پلار که دسته برش دستگاه در تجهیزاتی
های مختلف کاغذ را به راحتی برای برش به جهت

 چرخاند.می
  

Profire Excel: 

  SNهای برای پلیت ستر و ماشین لیزری هد نوعی
 

Prinergy Evo: 

تر از گردش کار تر و ارزانمدلی جدید، کوچک
 های کوچک تهیه شده است.برای چاپخانه که اصلی

  
Printnet: 

که کلیه مراحل  رولندمان کامل اتوماسیون سامانه
 گذارد.یک شبکه به نمایش می قالب در را چاپ تولید

 

 Radio Frequency Identification (Rfid): 
ها رادیویی که در برچسب فرکانس با هویت تعیین

 های رسانا و با چاپ لیبل مرکب دارد کاربرد
 پذیر است.امکان

  
Reusable Plate System (Rps): 

های ستر که قادر است پلیتیک نوع پلیت
معمولی را چندین بار ظاهر کند. یک لایه پلیمر 

شود، سپس روی یک سطح آلومینیومی پاشیده می
ر خشک شده و با استفاده از سامانه کوتینگ پلیم

شود. پس از چاپ این لایه پلیمر ظاهر می حرارتی
 که بار دیگر قابل استفاده خواهد بود. شودمی زدوده

  

Scope: 
 افزار گردش کار کاراسکوگرافیکس گفته به نرم

 .شودمی
  
 

Sleeve Technology: 

 ای یا غلافی.پلیت و لاستیک لوله
  

Soft Proof: 

از چاپ  پیش نمونه مشاهده افزارینرم گیریمونهن
روی صفحه نمایش )مونیتور(، البته به شرطی که 

نظر مدیریت رنگ صفحه نمایش کالیبره و از نقطه
 قابل اعتماد باشد.

 

Staccto: 

 .شودمی گفته کرئو هایدستگاه در JS هایترام به
 

 Thermal Direct: 
یازی به دارو های حرارتی که برای ظهور، نپلیت

 شود.ندارند و مستقیماً با حرارت ظاهر می
  

Thermal Plate Imaging: 

پلیت حرارتی زینک حرارتی از جنس فتوپلیمر 
های دیگر است. قشر استر و لایهیا دارای پایه پلی

سیلیکونی، بر اثر حرارت سوخته و  رویی از جنس
گیرد و خود می به را مرکب قسمت شود. اینبخار می

هایی که قشر سیلیکونی روی آن قسمت سایر
ها در پذیرد. این پلیتمانده است، مرکب را نمی

شوند و انواعی حرارتی مصرف می PTCهای سامانه
های دیجیتال ظهور زینک در ها برای سامانهاز آن

اند. برخی انواع آن، چند ماشین چاپ، قابل استفاده
 بار مصرف هستند.

  

True Flow: 
 گردش کار.  سامانه
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 هایمعرفی کتاب

 بندیبسته تخصصی

 

 
 

 وسایل الکترونیک پوشیدنی هوشمند و متصل عنوان:

 های بهداشتی(بندی نرم و دستگاه)تولید نانو، بسته

    Woon-Hong Yeo, Yun Soung Kim   نویسندگان:
 051 تعداد صفحه:

 انگلیسی زبان:

  2123  نوامبر  05 سال انتشار:

  دلار 205 :قیمت

های های بهداشتی اشاره دارد که در فناوریهای منعطف و دستگاهبندیدر این کتاب به مواد نانو، بسته

بندی و بستههای اخیر بر اساس راهبردهای جدید پیشرفت .باشندمواد و بهداشتی می جدید چاپ نانو

های نرم روی چاپ مواد به کار گرفته های مختلف برای تهیه پوششها و ویژگیگیری از اجزای مشخصهبهره

های کند. این کتاب به پیشرفتهای مختلف در این خصوص مطالبی را ارایه میشده است. این کتاب به روش

جاری کاربردی کمک کند. به عنوان مثال، این پردازد تا به امکان ترجمه به محصولات تحیاتی در تحقیق می

شوند تا انطباق و استحکام مکانیکی بندی میکند که با آن اجزای مختلف بستههایی را معرفی میکتاب روش

را آشکار کنند. و به عنوان مرجعی برای انجام تحقیقات در دانشگاه یا کار در بخش تجاری مورد استقبال قرار 

 .خواهد گرفت

 دهنده، های پوششهای مختلف چاپ مورد استفاده برای سامانهعات به روز در مورد فن آوریاطلا  •

 بندی،های نوظهور بستههای اختصاصی برای استفاده از مواد نانو برای پوشششامل بخش  •

 دهنده، طراحی، ساخت و تولید،های کاربردی که به معرفی جامعی از مواد پوششها و مثالنظریه

 سازی مواد نرم.چاپ و راهبردهای یکپارچه هایفناوری را با تأکید بر تولید نانو در اخیر هایپیشرفت بر رمرو

 این کتاب در سه بخش ساختار یافته است:

 های تولید نانو، بخش اول معرفی طیف وسیعی از فناوری -

 های نانویی در چاپ، بندی در خصوص پوششبخش دوم، راهبردهای بسته -

 های اخیر. های کاربردی بر اساس پیشرفتم معرفی تعدادی از برنامهبخش سو -

 

 

 

 

https://www.amazon.com/s/ref=dp_byline_sr_book_1?ie=UTF8&field-author=Woon-Hong+Yeo&text=Woon-Hong+Yeo&sort=relevancerank&search-alias=books
https://www.amazon.com/s/ref=dp_byline_sr_book_2?ie=UTF8&field-author=Yun+Soung+Kim&text=Yun+Soung+Kim&sort=relevancerank&search-alias=books
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  تجارت بندی وفصلنامه دنیای بسته ينظرخواهفرم 

 «ایران بندیبسته اوریانجمن علوم و فنّ» 
 د.ییفرما یاریت فصلنامه یفی، ما را در بهبود کيل فرم نظرخواهی، با تکميخواننده گرام

 موضوعات
 يابیار ارزیمع

 ار بدیبس بد متوسط خوب ار خوبیبس

      سر مقاله

      )قسمت اول( نوین نگهداری مواد غذاییپرتوفرآوری روش 

      بندی مواد غذاییهای نوین بستهروش

)ستامانه برترز طترح     بنتدی بتا استتهادز او هتوش میتنو ی     های بستته ارائه طرح

 بندی ساپکو(مهندسی بسته -)مطالعه موردی بندی(بسته
     

      بندی دنیاها و مراکز تحقیقاتی بستهمعرفی دانشگاز

      بندیمهاهیم و تعاریف کلی بسته

      بندیهای تخییی بستهمعرفی کتاب

های مهم شاخص

 دیگر

      آراییگرافیک و صهحه

      تیاویر و  ناوین

      ویراستاری

 امور توزیعي
      بندی مناسب بسته

      تحویل به موقع

      معیار/ موضوع مورد نظر شما

 است*................. یارین قسمت اختیل ای.........* تکم........
: / ساومان/ مؤسسه/ صنعت: .......................... نام شرکتیکد مل......................... م بانوادگی: ........ نا........نام: ............

 ................. سن:................................: یلین مدرک تحیی...........آبر....................: یلیرشته تحی.................................................. 
................ ...........:یصندوق پست .تلهن: ....................................  ....................................................................: .............................ینشان

  ..................................... ک:یپست الکترون
 د.ییه ارسال نمایبه دفتر نشر ق نمابریا او طریر و یبه آدرس و ین فرم آن را به صورت پستیل ایبواهشمند است پس او تکم

 : آدرس
 -همکتف طرقته   -اءسابتمان استر  -نرش کوچه پنجم -بیابان پیرووان جنوبی -بیابان هرمزان -(غرب)شهرک  میدان صنعت -تهران

 00757585نمابر:    00756578 - 00757588 تلفن: بندی ایران                   انجمن  لوم و فناوری بسته
www.ispst-pack.ir              Email: contact@ispst-pack.ir 
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